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Makes Machine Tools Complete


Tap Chuck


Chuck Tool


Universal Chuck


Tooling Systems


Spindle Clamping Systems


 ドリルチャック


高精密ツーウェー汎用型チャック


 タップチャック


 スピンドルアクセサリー


 ツーリングシステム
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Chuck Tool
 ドリルチャック A


01 02 03 04 05


06 07 08 09 10


#111 Key Type Taper 
& Thread Mount
#112 Key Type Taper 
Mount


#113 Key Type Taper 
Mount
#114 Key Type Thread 
Mount


#115 Key Type Thread 
Mount 
#116 Key model


#122
Keyless Taper Mount 
#123
Keyless Taper Mount 
 


#124
Keyless Taper Mount
#125
Keyless Thread Mount 


#126
Arbor Type Special 
Heavy duty model 


#127 Tool Shank Type 
Heavy duty & Special 
Heavy duty model 
#128 Hook Wrench


#129 Stainless Steel 
Key Type 
#130 Stainless Steel 
Keyless 


#200
Hand-Tighten Type
201
HI-GRIP®


#202
AUTOTITE®


 


 B Universal Chuck
高精密ツーウェー汎用型チャック


01 0202 03 04 05


06 07 08 09 10


#600
Hook Wrench


#601 
Interchangeable 
Series


#611 
SK/DIN 69871 Series 
Screwed in 
One-Piece
 
 


#620 
BT Series 
Integrated/Monblock


#624
SK/DIN 69871 Series 
Integrated / 
Monoblock


#630 
R8 / Straight 
Shank / MT


#640
VDI Series


#650
HSK Series


#660
ISO/DIN 2080 
Series
 


01
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 C Tap Chuck
 タップチャック


01 02 03 04 05


06 07 08 09 10


11 12 13 14 15


16 17 18 19 20


21 22 23 24 25


26 27 28 29 30


Quick Change Tapping 
Chucks
-Length Compensation 
-Extra Length


Quick Change 
Tapping Chucks
-Straight Shank


Quick Change 
Tapping Chucks
-Morse Taper Shank


Quick Change 
Tapping Chucks
 


Quick Change Tap 
Collets with Overload 
Clutch
-DIN 376 Type


Quick Change 
Tapping Chucks
-Straight shank


Quick Change 
Tapping Chucks- 
-Straight Shank
-Morse Taper Shank


Quick Change Tap 
Collets with Overload 
Clutch
-JIS Type


Quick Change Tap 
Collets with Overload 
Clutch
-DIN 371 Type


Quick Change Tap 
Collets with Overload 
Clutch
-ISO 529 Type


Quick Change Tap 
Collets
-Rigid Type -DIN 376


Quick Change Tap 
Collets with Overload 
Clutch
-ISO 529/2283 Type


Quick Change Tap 
Collets
-Rigid Type-JIS Type


Quick Change Tap 
Collets
-Rigid Type-DIN 371


Quick Change Tap 
Collets
-Rigid Type-ISO 529


Universal Tap 
Chuck
-Inner Taper Hole


Quick Change Tap 
Collets
-Rigid Type
-ISO 529/2283


Quick Change Tap 
Collets with Overload 
Clutch
-Rigid Type -JIS Type


Tap Chuck Adapter


Adjustable Pin 
Wrenches


Universal Tap Chuck
-Morse Taper Shank
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 D Spindle Clamping Systems
 スピンドルアクセサリー


01 0202 03 04 05


06 07 08 09 10


11
12


13 14 15 16


 E Tooling Systems
 ツーリングシステム


01 02 04 05 07


09 10 11 13 14


03 06 08


12 16


BT CHU CNC DRILL 
CHUCKS


BT ER COLLET 
CHUCKS


BT MILLING 
CHUCKS


BT SIDE LOCK END 
MILL HOLDER
 


BT FACE MILL 
HOLDER


BT SLIM-FIT COLLET 
CHUCKS


NT(ISO)CHU CNC 
DRILL CHUCKS


NT(ISO) ER COLLET 
CHUCKS


NT(ISO) MILLING 
CHUCKS
 


NT(ISO) SIDE LOCK 
END MILL HOLDER


MAS 403 PULL 
STUD TYPE 
CLAMPING


CAT PULL STUD 
TYPE CLAMPING


DIN69872 PULL 
STUD TYPE 
CLAMPING


OTT PULL STUD 
TYPE CLAMPING Shaft Coupling


Spray Nozzle 
Series-Press Fit 
Type


Spray Nozzle 
Series-Thread 
Mount Type


Spray Nozzle 
Series-Plastic 
Type


Spindle Accuracy 
Testing Bar


Annular 
Supplementary 
Spray loop 


EZ-BAR -LASER 
COOLANT 
POINTER


EZ-BAR -LASER 
COOLANT 
POINTER
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02 NT(ISO) FACE MILL 
HOLDER


CAT CHU CNC 
DRILL CHUCKS


CAT ER COLLET 
CHUCKS 


CAT MILLING 
CHUCKS


CAT SIDE LOCK 
END MILL HOLDER 


CAT FACE MILL 
HOLDER


CAT SLIM-FIT 
COLLET CHUCKS


SK CHU CNC 
DRILL CHUCKS


 SK ER COLLET 
CHUCKS
 


SK MILLING 
CHUCKS


SK SIDE LOCK END 
MILL HOLDERS


SK FACE MILL 
HOLDER


SK SLIM-FIT 
COLLET CHUCKS


HSK CHU CNC 
DRILL CHUCKS
 


HSK ER COLLET 
CHUCKS


HSK MILLING 
CHUCKS


HSK SIDE LOCK 
END MILL HOLDER 


HSK FACE MILL 
HOLDER


HSK SLIM-FIT 
COLLET CHUCKS
Coolant Pipe


BT/Standard Model
BT/Threading 
Ground Models
BT/Coolant 
Thru-Hole Models


DIN A/B Type
DIN / R Type


ISO A Type / ISO B Type
CAT Standard Models
CAT Special Models


Morse Taper 
Sleeve
R8 Drill Sleeve


Morse Taper Drill Chuck 
Arbors
R8 Drill Chuck Arbors


 


Cylindrical Drill Chuck 
Arbors
Morse Taper Adapter 
with Straight shank


ER SPRING COLLET 
SYSTEM


STRAIGHT COLLET
ER Straight Collet 
Chuck


Z Axial Preset Gauge 
Tool Holder Locking 
Device


Optical Edge Finder
ER Spanner
Hook Wrenches


NUTS


 E Tooling Systems
 ツーリングシステム


17 19 20 22 23


24 25 26 27 29


30 31 32 33 34


36 37 39 40 41


43 44 46 47 48


49 52 56 57 59


18 21


28


35


38 42


44


51 55


45


58
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 F Vises Systems
マシンバイス


 G Technical Data
テクニックデータ


0401 0202 05


1006 07 08 09


11 12 13 14 15


03MC Long 
Opening Power 
Vise


MC Precision 
Power 
Vise(Adjustable) 


MC Precision 
Power Vise(No 
Adjustable) 


Air Hydraulic High 
Speed Vise
 
 


MC Lockwell 
Vise(Anti-lift)


2 in 1 Double 
Lockwell 
Clamping Vise


Lock-down Jaw 
Mechanical Vise


Angle-Lock 
Appose Machine 
Vise


Multi-function 
Machine 
Vise(Vertical/ 
Horizontal)


MC Long Power 
Vise


Hydraulic Power 
Vise(Disc-Spring 
Mounted)


Hydraulic Power 
Vise(Angular 
Setting)


Lockwell Durable 
Precision Vise
 
 


Ex-Power Standard Inspection Table
Dynamic Balance Standard Formula List
JACOBS TAPER/DIN238/DIN228 "A TANG TYPE"/DIN228 "B DRAW BAR TYPE"
Technical Data - JIS B 6339
Technical Data - DIN 2080
Technical Data - DIN 69871
Technical Data - DIN 69893 A+C
Technical Data - ASME B 5.50
MOUNTING INSTRUCTION FOR ER-COLLETS PER DIN STD 6499-B
MOUNTING INSTRUCTION FOR ER-COLLETS PER DIN STD 6499-B
Keyless Drill Chuck Manual
ドリルチャック取扱説明書
Ex-Power Chuck Manual  
Ex-Power チャック取扱説明書 
Tap Chuck Torque Adjustment Manual
キーレースドリルチャック修理の説明
Tap Chuck Section Instruction
タップチャック取扱説明書
ER Collet Chuck Manual
ER コレットチャック取扱説明書
Milling Chuck Manual
ミーリングチャック取扱説明書


01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22


07


l6


l6
b l5


l4


l6


l6
b
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Chuck Tool
 ドリルチャック


M  A
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A-01


A-01


ド


リ


ル
チ
ャ
ッ
ク


中型


　(型)


0.3~16mm範囲の把握径が完備し、専門用途の電動ドリルに適用します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


サイズ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量
適合
ハンドル


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量
適合
ハンドル


サイズ
品名


品番


こぶ状


ストレート状


www.chumpower.com.tw    2008/11/01







A-02


A-02


　(型)


（型）


軽型シリーズ


重型


優れた工学デザイン、高精密機械に適用します。耐久的な組み立てで、ボール盤、中ぐり盤、フライス盤、マシニ
ングセンターなどでの使用には、高精度、耐磨耗性、高把握力を確保します。


振れ精度


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


こぶ状


ストレート状


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量
適合
ハンドル


サイズ


品名
品番


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量
適合
ハンドル


サイズ


品名
品番


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量
適合
ハンドル


サイズ


品名
品番


長さ


テストバー
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ツカミ能力 長さ


爪閉爪開
ユニファイ
細目ネジ 外径 質量


適合
ハンドル


サイズ


品名
品番


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開
ユニファイ
細目ネジ 外径 質量


適合
ハンドル


サイズ


品名
品番


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
A-03


Key Type Drill Chuck


A-03


ド


リ


ル
チ
ャ
ッ
ク


中型


ハンドルシリーズ


（型）


振れ精度


サイズ品番 質量
ハンドル頭
サイズ


適合チャック


長さ


テストバー
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A-04


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
A-04


K
　（型)


特重型


　（型)
重型


高精密なデザインで、CNC旋盤、マシニングセンターに適用します。各部品がシビアな品質管理により電気鍍金
及び表面熱処理されます。


ボール盤とフライス盤に向けの工学デザイン。堅実な組み立てで使用上の安全性、長寿命を確保します。


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量
サイズ


品名
品番


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量
サイズ


品名
品番
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A-05


Keyless Drill Chuck


サイズ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開
ユニファイ
細目ネジ 外径 質量


サイズ


品名
品番


A-05


ド


リ


ル
チ
ャ
ッ
ク


 (型)
中型


　(型)


中型


中型シリーズキーレース製品は品質が常に安定的で、構造がボー
ル盤、中ぐり盤に適用します。


中型シリーズキーレース製品は品質が常に安定的で、構造がボ
ール盤、中ぐり盤に適用します。


振れ精度


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


ツカミ能力 直径 長さ
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A-06


A-06


K


タイプ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


テーパー 質量
適合スパナ


タイプ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


テーパー 質量
適合スパナ


タイプ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


テーパー 質量
適合スパナ


直径タイプ 長さ 最大精度


(．一体型)
特重型


振れ精度


アーバとチャックの一体型のデザインは、フライス盤とマシニングセンターに最適です。精密な機械工学、堅実な
部品で、耐久力と精度を確保します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


MTシャンク


ストレートシャンク


不規則シャンク
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A-07


Keyless Drill Chuck


直径タイプ 長さ


タイプ
品番 ツカミ能力


質量 適合スパナテーパー


タイプ
品番


質量


A-07


ド


リ


ル
チ
ャ
ッ
ク


　(型)


(重型&特重型)


フックスパナ


フックスパナ


各規格シャンクに対応し、マシニングセンターでのク
イクチェンジにサポートします。


振れ精度


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


組立図
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A-08


K


A-08





　型＆型





　型＆型


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


タイプ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


テーパー 質量爪閉爪開 外径
適合
ハンドル


タイプ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


テーパー 質量
爪閉爪開 外径
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A-09


Keyless Drill Chuck


A-09


ド


リ


ル
チ
ャ
ッ
ク


　（型)
特重型


1222001
1222002
1222101
1222152
1222201
1222202
1222203
1222204
1222301
1222302
1222303
1222304
1222305
1222306
1222401
1222402
1222403
1222404
1222405
1222501
1222502
1222503
1222504
1222555


3S
3S
6S
6S
8S
8S
8S
8S


10S
10S
10S
10S
10S
10S
13S
13S
13S
13S
13S
16S
16S
16S
16S
16S


0.3-3
0.3-3


0.3-6.5
0.3-6.5
0.3-8
0.3-8
0.3-8
0.3-8


0.3-10
0.3-10
0.3-10
0.3-10
0.3-10
0.3-10
0.3-13
0.3-13
0.3-13
0.3-13
0.3-13
3-16
3-16
3-16
3-16
3-16


1/64-1/8
1/64-1/8
1/64-1/4
1/64-1/4


1/64-5/16
1/64-5/16
1/64-5/16
1/64-5/16
1/64-3/8
1/64-3/8
1/64-3/8
1/64-3/8
1/64-3/8
1/64-3/8
1/64-1/2
1/64-1/2
1/64-1/2
1/64-1/2
1/64-1/2
1/8-5/8
1/8-5/8
1/8-5/8
1/8-5/8
1/8-5/8


JT0
JT1
JT1
B10
JT1


JT2S
B10
B12
JT2S
JT33
B10
B12
JT2
B16
JT2


JT33
JT6
B12
B16
JT6
JT3
B16
B18
JT33


44
44
62
62
68
68
68
68
80
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90
97
97
97
97
97


48.5
48.5
68
68
76
76
76
76
92
92
92
92
92
92


102
102
102
102
102
110
110
110
110
110


24
24
33
33
38
38
38
38
43
43
43
43
43
43
50
50
50
50
50
57
57
57
57
57


110
110
300
300
425
425
425
425
625
625
625
625
625
625
1000
1000
1000
1000
1000
1320
1320
1320
1320
1320


Extremely high accuracy and precision design, suitable for CNC machines and machine center.All parts are ground, 
heat treated, surface treated and under specific QC condition.
The clamping three jaws adopt high tech Titanium.
The benefit of adopting Titanium is to increase the intensity and wear-resistance.


高精密なデザインで、CNC旋盤、マシニングセンターに適用します。各部品がシビアな品質管理により電気鍍金及び表面


熱処理されます。


斬新の技術を採用し、作られたチタンコーティングの爪は耐磨耗性が良いし、精度も確保します。


Titanium Jaws Chuck チタンコーティングシリーズ


T


チ
タ
ン
コ
ー
テ
ィ
ン
グ
シ
リ
ー
ズ


(DIYキーレースドリルチャック)


DIY作業に完璧なサポート。高品質に防錆プラスチックスリーブ表面が特長。
精度も、トルク能力も、把握力も伝統キータイプドリルチャックより優れていま
す。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開
ユニファイ
細目ネジ 外径 質量サイズ


品名
品番


ツカミ能力 長さ


爪閉爪開テーパー 外径 質量
サイズ


品名
品番
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A-10


K


A-10


T


Designed together with arbor structure makes its performance perfect for drilling press and machine center. Precisely 
machined and ground components ensure the tolerance and accuracy.The clamping three jaws adopt high tech Titanium.
The benefit of adopting Titanium is to increase the intensity and wear-resistance.


アーバーとチャックの一体型のデザインは、フライス盤とマシニングセンターに最適です。精密な機械工学、堅実な部品で
、耐久力と精度を確保します。


斬新の技術を採用し、作られたチタンコーティングの爪は耐磨耗性が良いし、精度も確保します。


(．一体型)
特重型


1262201
1262301
1262401
1262402
1262403
1262501
1262502


400
700
1140
1010
1490
1445
1770


タイプ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


テーパー 質量
適合スパナ


タイプ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


テーパー 質量
適合スパナ


タイプ
品名


品番
ツカミ能力 長さ


テーパー 質量
適合スパナ


振れ精度


タイプ
直径 長さ


1262001
1262101
1262202
1262404
1262405
1262406
1262503
1262504
1262505


140
334
510


1030
1190
1405
1330
1480
1700


1262407
1262506


1260
1530


Titanium Jaws Chuck


T
itanium


 Jaw
s C


huck


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


MTシャンク


ストレートシャンク


不規則シャンク


チタンコーティングシリーズ
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A-11


Keyless Drill Chuck


　(型)


(重型&特重型)


振れ精度


直径タイプ 長さ


タイプ
品番 ツカミ能力


質量 適合スパナテーパー


Multi-choices of mounting specification offers quick changeover on machine center.
The clamping three jaws adopt high tech Titanium.
The benefit of adopting Titanium is to increase the intensity and wear-resistance.


各規格シャンクに対応し、マシニングセンターでのクイクチェンジにサポートします。斬新の技術を採用し、作られたチタ
ンコーティングの爪は耐磨耗性が良いし、精度も確保します。


1272101


1272201


1272301


1272401


1272501


300


400


650


960


1250


Titanium Jaws Chuckチタンコーティングシリーズ


A-11


ド


リ


ル
チ
ャ
ッ
ク


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


チ
タ
ン
コ
ー
テ
ィ
ン
グ
シ
リ
ー
ズ


組立図
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M  B
Universal Chuck


高精密ツーウェー汎用型チャック
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B-01


Universal Chuck
ツ
ー
ウ
ェ
ー
高
速
回
転
用
チ
ャ
ッ
ク


B-01


各種切削工作機械に通用します。


ドリリング、タッピング、ミーリング工作に適用します。


マシンに向けの魅力的な流線型で、加工効率のUPが実証です。


ChumPower特有の内部構造デザインで国際特許を取得しました。


スピンドルの正逆回転のツーウェーに対応します。
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品番 サイズ 質量


B-02


U


#600


締める場合


右回り


左回り


緩める場合


                     Universal Chuck


B-02


フックスパナ


ツーウェー高速回転用チャック


一体型のチャックの操作説明
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品番 ネジ＆チャックのサイズ


ツカミ能力 規格


B-03


Universal Chuck


#610


閉 開 外径


ツ
ー
ウ
ェ
ー
高
速
回
転
用
チ
ャ
ッ
ク


B-03


型


EX-POWERチャックは高技術標準により設計され、マシニングセンタ
ーでの加工に最適です。ネジ穴がテーパー端内の設計で、チャック
をシャンクとしっかりに締め付けさせます。


チャックとシャンクと締め付けると抜け落ちません。


高剛性設計を採用します。


高性能、長寿命、安定性を確保します。


操作が簡単です。


シビアな品質管理により、精度の安定性を確保します。


SK、ISO、BT、VDI、HSKの各シリーズのシャンクに対応し


ます。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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B-04


U


#611


                     Universal Chuck


SK/DIN69871系列


品番 テーパー サイズ
ツカミ能力 規格


閉 開 外径


B-04


SK型


高剛性と高精度の設計、クイックチェンジ機構のマシニング


センターに最適です。


シビアな品質管理により、長く精度を維持します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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B-05


Universal Chuck


#620
ツ
ー
ウ
ェ
ー
高
速
回
転
用
チ
ャ
ッ
ク


B-05


高剛性と高精度の設計、クイックチェンジ機構のマシニング


センターに最適です。


シャンクとチャックが一体になっているので、抜け落ちるこ


とはありません。


スピンドルの正逆回転のツーウェーに対応します。急停止


による抜け落ちの心配もありません。


シビアな品質管理により、長く精度を維持します。


一体型


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番 テーパー サイズ
ツカミ能力 規格


閉 開 外径
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B-06


U


#624


                     Universal Chuck


B-06


高剛性と高精度の設計、クイックチェンジ機構のマシニング


センターに最適です。


シャンクとチャックが一体になっているので、抜け落ちるこ


とはありません。


スピンドルの正逆回転のツーウェーに対応します。急停止


による抜け落ちの心配もありません。


シビアな品質管理により、長く精度を維持します。


一体型


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番 テーパー サイズ
ツカミ能力 規格


閉 開 外径
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ツ
ー
ウ
ェ
ー
高
速
回
転
用
チ
ャ
ッ
ク


B-07


Universal Chuck


#630


B-07


81.7


101.2


101.2


101.2


101.2


104


104


104


104


81.7


101.2


101.2


104


101.2


104


73


89.3


89.3


89.3


89.3


91


91


91


91


73


89.3


89.3


91


89.3


91


R8/ ストレート シャンク/モールステーパー シャンク シリーズ


チャックとアーバーと一体化の#630EX-POWERチャック シリーズは､従来のドリルチャ


ックより高いトルク能力、 脱落危険の防止、安定な精度の維持を実現させます。シビア


な品質管理で耐磨耗の表面処理をし、チャックの耐久性を保証します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番 テーパー サイズ
ツカミ能力 規格


閉 開 外径
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                     Universal Chuck


B-08


U


#640


B-08


106.7


126.2


132.5


106.7


126.2


132.5


106.7


126.2


132.5


106.7


126.2


132.5


98


114.3


119.6


98


114.3


119.6


98


114.3


119.6


98


114.3


119.6


VDI 機構のCNC 旋盤に対応し、VDI3425 DIN69880標準を採用


硬度HRC58±2、20MnCr5鋼材を使用します。


表面を研磨し、流線型な形を仕上げます。


シビアな品質管理で精度、耐久性を保証します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番 テーパー サイズ
ツカミ能力 規格


閉 開 外径
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HSK系列-DIN 69893-A


B-09


Universal Chuck


#650


ツ
ー
ウ
ェ
ー
高
速
回
転
用
チ
ャ
ッ
ク


B-09


116


116


122.2


122


128.2


122


128.2


104


104


109.28


110


115.28


110


115.28


中心張力800N/ｍｍの表面硬化鋼を使用します。


表面硬化HRC 60±2 (Hv 700±50)、表面強化深度 0.8±0.2。


テーパー < At3 for DIN7187 and DIN 2080。


シビアな品質管理で精度、耐久性を保証します。


お客おお客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番 テーパー サイズ
ツカミ能力 規格


閉 開 外径
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ISO／NT／DIN2080系列


                     Universal Chuck


B-10


U


#660


ネジ穴のサイズ


Thread Hole


B-10


92.4


92.4


92.4


112


112


112


99.4


99.4


119


119


125


125


87


87


106.4


106.4


112.7


112.7


83.7


83.7


83.7


100


100


100


90.7


90.7


107


107


112


112


78.2


78.2


94.5


94.5


99.8


99.8


硬度HRC58±2、20MnCr5鋼材を使用します。


表面を研磨し、流線型な形を仕上げます。


シビアな品質管理で精度、耐久性を保証します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番 テーパー サイズ
ツカミ能力 規格


閉 開 外径


www.chumpower.com.tw    2008/11/01





		Tooling System_Japan B000

		Tooling System_Japan B001

		Tooling System_Japan B002

		Tooling System_Japan B003

		Tooling System_Japan B004

		Tooling System_Japan B005

		Tooling System_Japan B006

		Tooling System_Japan B007

		Tooling System_Japan B008

		Tooling System_Japan B009

		Tooling System_Japan B010










M  C
Tap Chuck
 タップチャック
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C-01


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


品番 型番 適合コレット
Capacity
タッピング能力


C-01


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


M3~M12


M3~M12


M3~M12


M3~M12


M3~M12


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構/ ロング式


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構/ ロング式


タップとタップコレットとの着脱がワンタッチで、


容易く工具のチェンジができます。


軸方向伸び縮みするフロート機構内蔵による


タップの折損を予防します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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C-02


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


85


160


Capacity
品番 型番 適合コレットタッピング能力


Capacity


M3~M12


M3~M12


M8~M20


M8~M20


M14~M33


品番 型番 適合コレットタッピング能力


C-02


M3~M12
M3~M12
M3~M12
M8~M20
M8~M20
M8~M20
M14~M33
M14~M33


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構


タップとタップコレットとの着脱がワンタッチで


、容易く工具のチェンジができます。


軸方向伸び縮みするフロート機構内蔵による


タップの折損を予防します。


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構


ストレートシャンク型-ストレートコレットに対応


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構


ストレートシャンク型-ストレートコレットに対応


タップとタップコレットとの着脱がワンタッチで、容易く工具


のチェンジができます。


軸方向伸び縮みするフロート機構内蔵によるタップの折損


を予防します。


185


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


C-03


Capacity
品番 型番 適合コレットタッピング能力


C-03


Capacity
品番 型番 適合コレットタッピング能力


M3~M12
M3~M12
M8~M20
M8~M20
M14~M33


M3~M12
M3~M12
M3~M12
M8~M20
M8~M20
M8~M20
M14~M33


-Side-Lock&CNC Lathe


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構


ストレートシャンク型-サイドロック機構及びCNC旋盤専用


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構


ストレートシャンク型-サイドロック機構及びCNC旋盤専用


タップとタップコレットとの着脱がワンタッチで、容


易く工具のチェンジができます。


軸方向伸び縮みするフロート機構内蔵によるタッ


プの折損を予防します。


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構


モールステーパー型


クイックチェンジタップホルダー


軸方向フロート機構


モールステーパー型


ボール盤、中ぐり盤、ハイスピード旋盤、フラ


イス盤及び、逆転機構のスピンドルに適用


します。


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


185


110


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


C-04


Capacity
品番 型番 適合コレットタッピング能力


for


C-04


Adapter クイックチェンジアダプタークイックチェンジアダプター


ボール盤、中ぐり盤、フライス盤及び、逆転機構の
スピンドル、及びパワードリルに適用します。


タッピングマシン専用


タップコレットとアダプターとの交換がワンタッチで　


タップのクイックチェンジができます


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


C-05


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-05


Capacity


Capacity


タップとタップコレットとの着脱がワンタッチで、容易


くタップのチェンジができます。


タッピングマシン専用


クイックチェンジタップホルダークイックチェンジタップホルダー


タップとタップコレットとの着脱がワンタッチで、
容易くタップのチェンジができます。
タッピングマシン専用


クイックチェンジタップホルダー


ストレートシャンク型-ストレートコレットに対応


クイックチェンジタップホルダー


ストレートシャンク型-ストレートコレットに対応


品番 型番 適合コレットタッピング能力


品番 型番 適合コレットタッピング能力


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


C-06


C-06


-Side-Lock&CNC Lathe


Capacity


Capacity


クイックチェンジタップホルダー


モールステーパー型


クイックチェンジタップホルダー


モールステーパー型


クイックチェンジタップホルダー


ストレートシャンク型ーサイドロック


機構及びCNC旋盤専用


クイックチェンジタップホルダー


ストレートシャンク型ーサイドロック


機構及びCNC旋盤専用


品番 型番 適合コレットタッピング能力


品番 型番 適合コレットタッピング能力


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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C-07


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-07


クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵


セーフティクラッチ機構の内蔵により、タッピ


ング中タップの折損を防止します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-08


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


C-08


クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵


型型


セーフティクラッチ機構の内蔵により、タッピング中


タップの折損を防止します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-09


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-09


クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-10


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


C-10


クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-11


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-11


クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-12


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


C-12


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし- JIS型


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし- JIS型


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-13


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-13


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-14


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


C-14


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-15


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


型號 夾持量


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-15


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-16


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


C-16


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力
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C-17


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-17


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


クイックチェンジタップコレット


トルク調整なし


クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵クイックチェンジタップコレット-トルク調整内蔵


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


シャンクサイズ


シャンク径 四角穴品番 タッピング能力


www.chumpower.com.tw    2008/11/01







C-18


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


違うシステムのタッピングマシンに対応


するためのタップコレットアダプターは、


タップコレットのクイックチェンジ、及び工


具コスト削減に役立ちます。


違うシステムのタッピングマシンに対応


するためのタップコレットアダプターは、


タップコレットのクイックチェンジ、及び工


具コスト削減に役立ちます。


品番 型番 適合コレット 質量


品番 型番 適合コレット


C-18


Reducer タップコレットアダプタータップコレットアダプター


調整ピンレンチ調整ピンレンチ


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


*Tap collets to be ordered separately. タップコレットは付属しておりません。別途お求め下さい。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


組立図
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C-19


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


80054-01
80054-02
80054-03
80054-04
80054-05
80054-06
80054-07


2 .00
2 .24
2 .50
2 .80
3 .00
3 .15
3 .55


2∼3 .55 16 .5 7 11 .55


ER11-TYPE L1Clamping Range L2Code NO. D2D1
品番 ツカミ能力 (mm)


80055-01
80055-02
80055-03
80055-04
80055-05
80055-06
80055-07
80055-08
80055-09
80055-10
80055-11
80055-12
80055-13
80055-14
80055-15
80055-16
80055-17


1 .40
1 .60
1 .80
2 .00
2 .24
2 .50
2 .80
3 .00
3 .15
3 .50
3 .55
4 .00
4 .50
5 .00
5 .50
5 .60
6 .00


1 .4∼6 20 11 177


ER16-TYPE L1 L2Code NO. D2D1
品番


Clamping Range
ツカミ能力 (mm)


80056-01
80056-02
80056-03
80056-04
80056-05
80056-06
80056-07
80056-08
80056-09
80056-10
80056-11
80056-12
80056-13
80056-14
80056-15
80056-16


2 .24
2 .50
2 .80
3 .00
3 .15
3 .50
3 .55
4 .00
4 .50
5 .00
5 .50
5 .60
6 .00
6 .20
6 .30
7 .00


2 .24∼7 23 14 218


ER20-TYPE L1 L2Code NO. D2D1
品番


Clamping Range
ツカミ能力 (mm)


ERタッピングコレットER Compensation Tapping Collet
L1


D
2


D
1


L2
タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-19


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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C-20


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


80057-01
80057-02
80057-03
80057-04
80057-05
80057-06
80057-07
80057-08
80057-09
80057-10
80057-11
80057-12
80057-13
80057-14
80057-15
80057-16
80057-17
80057-18
80057-19
80057-20


2.50
2.80
3.00
3.15
3.50
3.55
4.00
4.50
5.00
5.50
5.60
6.00
6.20
6.30
7.00
7.10
8.00
8.50
9.00
10.0


2 .5∼10 24 19 2610


L1 L2 D2D1ER25-TYPE
Code NO.


品番
Clamping Range
ツカミ能力 (mm)


80058-01
80058-02
80058-03
80058-04
80058-05
80058-06
80058-07
80058-08
80058-09
80058-10
80058-11
80058-12
80058-13
80058-14
80058-15
80058-16
80058-17
80058-18


4.50
5.00
5.50
5.60
6.00
6.20
6.30
7.00
7.10
8.00
8.50
9.00
10.0
10.5
11.0
11.2
12.0
12.5


4 .5∼12 .5 32 23 3311


L1 L2 D2D1ER32-TYPE
Code NO.


品番
Clamping Range
ツカミ能力 (mm)


80059-01
80059-02
80059-03
80059-04
80059-05
80059-06
80059-07
80059-08
80059-09
80059-10
80059-11
80059-12
80059-13
80059-14
80059-15


6 .00
6 .20
6 .30
7 .00
7 .10
8 .00
8 .50
9 .00
10 .0
10 .5
11 .0
11 .2
12 .0
12 .5
14 .0


6∼14 42 28 4112


L1 L2 D2D1ER40-TYPE
Code NO.


品番


Clamping Range
ツカミ能力 (mm)


C-20


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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C-21


TOOLING SYSTEM Tap ChuckTap Chuck


品番 サイズ
タッピング能力


テーパー


品番 サイズ テーパー
タッピング能力


質量


タ
ッ
プ
チ
ャ
ッ
ク


C-21


汎用型タップチャック　トルク調整内蔵なし


テーパー型


汎用型タップチャック　トルク調整内蔵なし


テーパー型


汎用型タップチャック　トルク調整内蔵なし


テーパー型


汎用型タップチャック　トルク調整内蔵なし


テーパー型


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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C-22


Tooling System
 Tap Chuck


TOOLING SYSTEM Tap Chuck


品番 サイズ テーパー
タッピング能力


質量


C-22


汎用型タップチャック　トルク調整内蔵なし


モールステーパー型


汎用型タップチャック　トルク調整内蔵なし


モールステーパー型


ボール盤、中ぐり盤、ハイスピード旋盤、フライス盤


及び、逆転機構のスピンドルに適用します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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		Tooling System_Japan C000

		Tooling System_Japan C001

		Tooling System_Japan C002

		Tooling System_Japan C003

		Tooling System_Japan C004

		Tooling System_Japan C005

		Tooling System_Japan C006

		Tooling System_Japan C007

		Tooling System_Japan C008

		Tooling System_Japan C009

		Tooling System_Japan C010

		Tooling System_Japan C011

		Tooling System_Japan C012

		Tooling System_Japan C013

		Tooling System_Japan C014

		Tooling System_Japan C015

		Tooling System_Japan C016

		Tooling System_Japan C017

		Tooling System_Japan C018

		Tooling System_Japan C019

		Tooling System_Japan C020

		Tooling System_Japan C021

		Tooling System_Japan C022










M  D
Spindle Clamping Systems


 スピンドルアクセサリー
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,which


adopt rules


(**ie.BT40)


Spec.
品番 型番


Spec.
品番 型番


D-01


Spindle Clamping Systems
ス
ピ
ン
ド
ル
ア
ク
セ
サ
リ
ー


D-01


MAS 403プルスタッドタイプ　クランプ
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(**ie.CAT40)


,which


adopt rules


Spec.
品番 型番


D-02


Spindle Clam
ping System


S


Spec.
品番 型番


D-02


CATプルスタッドタイプ　クランプ
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Spec.
品番 型番


Spec.
品番 型番


, which


adopt rules


D-03


Spindle Clamping Systems
ス
ピ
ン
ド
ル
ア
ク
セ
サ
リ
ー


D-03


(**ie.DIN40)


DIN69872プルスタッドタイプ　クランプ
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Spec.
品番 型番


Spec.
品番 型番


D-04


S


Spec.
品番 型番


排出


頂出量


排出


排出


Spindle Clam
ping System


D-04


(**ie.BT40)


OTTプルスタッドタイプ　クランプ
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,which is


D-05


Spindle Clamping Systems


品番 サイズ


サイズ


規格


規格


ス
ピ
ン
ド
ル
ア
ク
セ
サ
リ
ー


D-05


DIN69002に従って作成され、マシニングセンターに適用します。


各種スピンドルシステムのスタッブに対応するカップリングサイ


ズが揃っております。


クランピングシステムが完備しています。


高速回転スピンドルに向けのデザイン。


円周回転速度が50m/s。


高精度、動的バランス機構内蔵。


着脱が簡単。


シャフトカップリング


歯車箱 / モーター


スピンドル
ベアリング
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processing efficiency


of tools, theaccuracy,and also is helpful for extending the


D-06


S


品番
規格 ボール径 調整できる角度


Spindle Clam
ping System


D-06
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processing efficiency


of tools, theaccuracy,and also is helpful for extending the


-20UNF


-20UNF


-20UNF


D-07


Spindle Clamping Systems


品番 細目ネジ


ス
ピ
ン
ド
ル
ア
ク
セ
サ
リ
ー


D-07


www.chumpower.com.tw    2008/11/01







processing efficiency


of tools, theaccuracy,and also is helpful for extending the


D-08


S


品番


Spindle Clam
ping System


D-08
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D-09


Spindle Clamping Systems


品番 サイズ


ス
ピ
ン
ド
ル
ア
ク
セ
サ
リ
ー


D-09


精度を保証します。


各スピンドルシステムに対応する


サイズを取リ揃えております。
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Accuracy Guarantee.


code


D-10


S Spindle Clam
ping System


D-10
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(                             )


& Features


Code


図   ドリリング 図    ミーリング


工件 工件


1 2


D-11


Spindle Clamping Systems


図    分解図
Fig. 3.


3


ス
ピ
ン
ド
ル
ア
ク
セ
サ
リ
ー


D-11


( Fig. 3 )


アダプタの品番と規格は下記と図４の通りです。
(Fig.4)


Fig. 4.
図     アダプター図面4


切削液の噴出角度の調整と刃物の散熱点の狙いをより効率的に!!


セットしたEZ Barとノズルの噴水調整は工作機械での各種切削加


工に適用します。ユーザーは簡単に噴出角度を調整できる上に、


切削液との直接接触も避けられるようになります。そして、軽小


の設計は、従来の噴水パイプと比べると保管しやすく、空間節約


にも役に立ちます。


品番 型番







D-12


S Spindle Clam
ping System


D-12
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		Tooling System_Japan D000

		Tooling System_Japan D001

		Tooling System_Japan D002

		Tooling System_Japan D003

		Tooling System_Japan D004

		Tooling System_Japan D005

		Tooling System_Japan D006

		Tooling System_Japan D007

		Tooling System_Japan D008

		Tooling System_Japan D009

		Tooling System_Japan D010

		Tooling System_Japan D011

		Tooling System_Japan D012










M  E
Tooling Systems


 ツーリングシステム
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TYPE D D1LCode NO.
品番 型番 適合スパナ


Spanner No.


BT CHU CNC DRILL CHUCKS
BT


3 times better clamping capacity, comparing 
to keyed drill chucks.
The drill bit won't be loosen or falling off.
Twice precision than the keyed drill chucks.
The drill chuck is interchangeable.


普通のドリルチャックより把握力３倍UP。


ドリルの緩みや抜け落ちを防止します。


安定した精度を維持します。


チャックが取り替えられます。


FEATURES:APPLICATION:


D1


BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT)


E-01


TOOLING SYSTEM 


E-01


The product can be adapted for the general lathe or 
the drilling processing whose machines center can 
supply with NT spindle.


フライス加工、NTスピンドルがついてるマシンセンターが鑽孔


する加工に適用します。  


D


L


 CHU CNCドリルチャック


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


 


ツ
ー
リ
ン
グ
シ
ス
テ
ム


75
100


85
95


130
150
120


110
150
110
130
145


37
50


37


50


57


50


57


12802
12806


12802


12806


12808


12806


12808


46


63


100


BT01005
BT01010


BT01015
BT01025
BT01030
BT01035
BT01045


BT01050
BT01055
BT01064
BT01065
BT01070


BT30xCHU8- 75
BT30xCHU13- 100


BT40xCHU8- 85
BT40xCHU13-95
BT40xCHU13-130
BT40xCHU13-150
BT40xCHU16-120


BT50xCHU13- 110
BT50xCHU13- 150
BT50xCHU16-110
BT50xCHU16-130
BT50xCHU16-145
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  高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。 


APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits, drill reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    


BT ER COLLET CHUCKS
BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT) with Collet Chuck DIN 6499


E-02


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-02


D1


L


D


BT ER コレットチャック


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


60
50
60
70


100
120


50
60
70


100
135


60
100
135


60
70


100
80


70
100


60
70


100
125
150


60
70
80


100
135
150


70
80


100
125
150


60
70


100
150


70
100
120
150


90
100


19


28


34


42


50


63


19


28


34


42


50


63


78


80072-01


80072-02


80072-03


80072-04


80072-05


80072-06


80072-01


80072-02


80072-03


80072-04


80072-05


80072-06


80072-07


46


63


BT02005
BT02010
BT02015
BT02020
BT02025
BT02030
BT02035
BT02040
BT02045
BT02050
BT02055
BT02060
BT02065
BT02070
BT02075
BT02080
BT02085
BT02090


BT02095
BT02100
BT02105
BT02106
BT02110
BT02115
BT02120
BT02130
BT02131
BT02135
BT02140
BT02145
BT02150
BT02155
BT02160
BT02165
BT02170
BT02175
BT02180
BT02185
BT02190
BT02195
BT02200
BT02205
BT02210
BT02215
BT02220
BT02225


BT30xER11- 60
BT30xER16- 50
BT30xER16- 60
BT30xER16- 70
BT30xER16- 100
BT30xER16- 120
BT30xER20- 50
BT30xER20- 60
BT30xER20- 70
BT30xER20- 100
BT30xER20- 135
BT30xER25- 60
BT30xER25- 100
BT30xER25- 135
BT30xER32- 60
BT30xER32- 70
BT30xER32- 100
BT30xER40- 80


BT40xER11- 70
BT40xER11- 100
BT40xER16- 60
BT40xER16- 70
BT40xER16- 100
BT40xER16- 125
BT40xER16- 150
BT40xER20- 60
BT40xER20- 70
BT40xER20- 80
BT40xER20- 100
BT40xER20- 135
BT40xER20- 150
BT40xER25- 70
BT40xER25- 80
BT40xER25- 100
BT40xER25- 125
BT40xER25- 150
BT40xER32- 60
BT40xER32- 70
BT40xER32- 100
BT40xER32- 150
BT40xER40- 70
BT40xER40- 100
BT40xER40- 120
BT40xER40- 150
BT40xER50- 90
BT40xER50- 100


E-02
www.chumpower.com.tw    2008/11/01







APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits, drill reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    


BT ER COLLET CHUCKS
BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT) with Collet Chunk DIN 6499


E-03


TOOLING SYSTEM 


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナE-03


D1


L


D


   高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。


BT ER コレットチャック


 


ツ
ー
リ
ン
グ
シ
ス
テ
ム


70
90


100
135
150


70
90


105
135
150


70
105
135
150


80
100
120
150


80
100
120
135
150
100
120
150


28


34


42


50


63


78


80072-02


80072-03


80072-04


80072-05


80072-06


80072-07


100


BT50xER16- 70
BT50xER16- 90
BT50xER16- 100
BT50xER16- 135
BT50xER16- 150
BT50xER20- 70
BT50xER20- 90
BT50xER20- 105
BT50xER20- 135
BT50xER20- 150
BT50xER25- 70
BT50xER25- 105
BT50xER25- 135
BT50xER25- 150
BT50xER32- 80
BT50xER32- 100
BT50xER32- 120
BT50xER32- 150
BT50xER40- 80
BT50xER40- 100
BT50xER40- 120
BT50xER40- 135
BT50xER40- 150
BT50xER50- 100
BT50xER50- 120
BT50xER50- 150


BT02230
BT02235
BT02240
BT02245
BT02250
BT02265
BT02270
BT02280
BT02285
BT02290
BT02310
BT02320
BT02325
BT02330
BT02350
BT02355
BT02360
BT02365
BT02380
BT02385
BT02390
BT02395
BT02400
BT02410
BT02415
BT02420


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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BT
BT MILLING CHUCKS


BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT)


E-04


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


E-04


FEATURES:
    It is designed with inner rolling needles inside. This design can reduce the friction resistance 
    when tightening and the wear of parts.
    The design of dustproof can prevent iron scrap dropping and extend longevity of chuck.
    The high clamping force is available. The product can prevent the cutting tools slipping 
    when the users worked it and increase the longevity of cutting tools.       
    High rigidity        
    High precision


APPLICATION: 
    The Milling chuck can be applied for heavy-duty & higher accuracy cutting. 


L


D


D1


ミーリングチャック


特 性


    ニードルローラーベアリングを採用し、転送面と部品の磨耗を減らし、スムーズに送られます。


    防塵リングの設計で、切粉がチャックに入るによる故障を防止し、工具寿命を守ります。


    高把握能力。加工中の脱落を防止するため、刃物の寿命を延長します。


    高剛性


    高精密


重切削加工、精密切削加工に適用します。


80
85


85
100
135


90
135


  105
135


105
150
100
150
110
135
150
110
135
150


46


63


100


BT03005
BT03015


BT03020
BT03025
BT03030
BT03035
BT03040
BT03055
BT03065


BT03070
BT03075
BT03080
BT03085
BT03095
BT03100
BT03105
BT03125
BT03130
BT03135


BT30xC20- 80
BT30xC25- 85


BT40xC20- 85
BT40xC20- 100
BT40xC20- 135
BT40xC25- 90
BT40xC25- 135
BT40xC32-105
BT40xC32- 135


BT50xC20- 105
BT50xC20- 150
BT50xC25- 100
BT50xC25- 150
BT50xC32- 110
BT50xC32- 135
BT50xC32- 150
BT50xC42- 110
BT50xC42- 135
BT50xC42- 150


52
58


52


58


70


52


58


70


 
78


80200-05
80200-10


80200-05


80200-10


80200-15


80200-05


80200-10


80200-15


80200-20


TYPE D D1LCode NO.
型號 規格 扳手編號


Spanner No.


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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APPLICATION: 
      It can be applied for heavy cutting and milling process generally.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.


BT SIDE LOCK END MILL HOLDER
BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT) with Side Lock End Mill 1835B


D1


L


T


D


D1


L


T


D


FIG.1 FIG.2


E-05


TOOLING SYSTEM 


E-05


  重切削加工、ミーリング加工に適用します。


BT  サイドロックホルダ


 


ツ
ー
リ
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グ
シ
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テ
ム


抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。


BT04005
BT04010
BT04015
BT04020
BT04025
BT04030
BT04040


BT04045
BT04050
BT04055
BT04060
BT04065
BT04070
BT04075
BT04080
BT04085
BT04090
BT04095
BT04100
BT04105
BT04110
BT04115
BT04120
BT04125
BT04130
BT04135
BT04140
BT04145
BT04150
BT04155
BT04160
BT04165
BT04170
BT04175
BT04180
BT04181
BT04185
BT04190
BT04200
BT04205
BT04210


BT30x6 -  60
BT30x8 -  60
BT30x10 -  60
BT30x12 -  60
BT30x16 -  75
BT30x20 -  75
BT30x25 -  90


BT40x6 -  50
BT40x6 -  75
BT40x6 -  100
BT40x6 -  150
BT40x8 -  50
BT40x8 -  75
BT40x8 -  100
BT40x8 -  150
BT40x10 -  63
BT40x10 -  75
BT40x10 -  100
BT40x10 -  150
BT40x12 -  63
BT40x12 -  75
BT40x12 -  100
BT40x12 -  150
BT40x14 -  75
BT40x14 -  100
BT40x16 -  63
BT40x16 -  75
BT40x16 -  100
BT40x16 -  150
BT40x18 -  63
BT40x18 -  75
BT40x18 -  100
BT40x20 -  63
BT40x20 -  75
BT40x20 -  90
BT40x20 -  150
BT40x25 -  75
BT40x25 -  90
BT40x32 -  100
BT40x40 -  105
BT40x42 -  105


60
60
60
60
75
75
90


50
75


100
150


50
75


100
150


63
75


100
150


63
75


100
150


75
100


63
75


100
150


63
75


100
63
75
90


150
75
90


100
105
105


25
28
35
42
48
52
65


25
25
25
25
28
28
28
28
35
35
35
35
42
42
42
42
44
44
48
48
48
48
50
50
50
52
52
52
52
65
65
72
90
90


M6
M8


M10
M12
M14
M16
M18


M6
M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8


M10
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M16
M16
M16
M16
M18
M18
M20
M20
M20


46
46
46
46
46
46
46


63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63


1
1
1
1
1
1
2


1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2


TYPECode NO. L D TD1 FIG.
図面品番 型番


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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APPLICATION: 
      It can be applied for heavy cutting and milling process generally.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.


BT SIDE LOCK END MILL HOLDER
BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT) with Side Lock End Mill 1835B


D1


L


T


D


D1


L


T


D


FIG.1 FIG.2


E-06
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TYPECode NO. L D TD1 FIG.
図面品番 型番


E-06


BT  サイドロックホルダ


重切削加工、ミーリング加工に適用します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。


BT50x6 -  63
BT50x6 -  105
BT50x8 -  63
BT50x8 -  105
BT50x10 -  65
BT50x10 -  105
BT50x12 -  80
BT50x12 -  105
BT50x14 -  105
BT50x16 -  80
BT50x16 -  100
BT50x18 -  105
BT50x20 -  80
BT50x20 -  100
BT50x20 -  150
BT50x25 -  100
BT50x25 -  150
BT50x32 -  105
BT50x32 -  150
BT50x40 -  105
BT50x40 -  120
BT50x42 -  105
BT50x42 -  120
BT50x42 -  150
BT50x50 -  120
BT50x63 -  135
BT50x50 .8 -  105
BT50x50 .8 -  120
BT50x50 .8 -  150


BT04215
BT04220
BT04225
BT04230
BT04235
BT04240
BT04245
BT04250
BT04255
BT04260
BT04265
BT04270
BT04275
BT04280
BT04285
BT04295
BT04305
BT04320
BT04325
BT04340
BT04370
BT04350
BT04355
BT04360
BT04375
BT04380
BT04385
BT04390
BT04395


63
105


63
105


65
105


80
105
105


80
100
105


80
100
150
100
150
105
150
105
120
105
120
150
120
135
105
120
150


25
25
28
28
35
35
42
42
44
48
48
50
52
52
52
65
65
72
72
90
90
90
90
90


100
125


95
95
95


1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2


M6
M6
M8
M8


M10
M10
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M16
M16
M16
M18
M18
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M24
M24
M24
M24
M24


100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
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TYPECode NO.


BT
APPLICATION: 
    The product can be applied for Face milling.  


BT FACE MILL HOLDER


L L1 D D1 H1 H2


BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT) with Face Mill DIN 6357


E-07


TOOLING SYSTEM 


D1


L


D


H2


H1


L1


E-07


正面フライス加工に適用します。


フェイスミルアーバ


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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ー
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グ
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ム


品番 型番


BT06005
BT06010
BT06015


BT06020
BT06025
BT06030
BT06035
BT06040
BT06045
BT06050
BT06055
BT06060


BT06065
BT06070
BT06075
BT06080
BT06085
BT06090
BT06095
BT06100
BT06105
BT06110
BT06115


BT30x25.4- 45
BT30x25.4- 60
BT30x31.75- 45


BT40x25.4- 45
BT40x25.4- 60
BT40x25.4- 90
BT40x25.4- 105
BT40x31.75- 45
BT40x31.75- 75
BT40x31.75- 90
BT40x38.10- 90
BT40x50.80- 60


BT50x25.4- 45
BT50x25.4- 75
BT50x25.4- 150
BT50x31.75- 45
BT50x31.75- 75
BT50x31.75- 105
BT50x38.10- 45
BT50x38.10- 75
BT50x50.80- 45
BT50x50.80- 75
BT50x47.62- 75


45
60
45


45
60
90


105
45
75
90
90
60


45
75


150
45
75


105
45
75
45
75
75


20
20
22


20
20
20
20
22
22
22
25
36


20
20
20
22
22
22
25
25
36
36
32


31.5
31.5
41


31.5
31.5
31.5
31.5
41
41
41


44.5
68


31.5
31.5
31.5
41
41
41


44.5
44.5
68
68
-


46
46
46


63
63
63
63
63
63
63
63
63


100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100


4.52
4.52
6.7


4.52
4.52
4.52
4.52
6.7
6.7
6.7
8.87
9.75


4.52
4.52
4.52
6.7
6.7
6.7
8.87
8.87
9.75
9.75
12.5


9.52
9.52
12.7


9.52
9.52
9.52
9.52
12.7
12.7
12.7
15.87
19.05


9.52
9.52
9.52
12.7
12.7
12.7
15.87
15.87
19.05
19.05
25.4
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BT
APPLICATION: 
    The product can be applied for Face milling.  


BT FACE MILL HOLDER
BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT) with Face Mill DIN 6357


E-08
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T


D1


L


D


H2


H1


L1


E-08


フェイスミルアーバ


正面フライス加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番


BT30x22- 45
BT30x22- 60
BT30x27- 45
BT30x27- 60
BT30x32- 45


BT40x22- 45
BT40x22- 60
BT40x22- 100
BT40x27- 45
BT40x27- 60
BT40x27- 90
BT40x27- 105
BT40x32- 45
BT40x32- 60
BT40x40- 60


BT50x22- 60
BT50x22- 75
BT50x22- 150
BT50x27- 60
BT50x27- 100
BT50x27- 150
BT50x32- 60
BT50x32- 105
BT50x40- 60
BT50x40- 90
BT50x40- 105
BT50xFS40F- 75
BT50xFS60F- 75


BT06120
BT06125
BT06130
BT06135
BT06140


BT06145
BT06150
BT06155
BT06160
BT06165
BT06170
BT06175
BT06180
BT06185
BT06190


BT06197
BT06200
BT06205
BT06220
BT06225
BT06230
BT06245
BT06250
BT06255
BT06260
BT06265
BT06270
BT06275


TYPECode NO.
型番 L


45
60
45
60
45


45
60


100
45
60
90


105
45
60
60


60
75


150
60


100
150


60
105


60
90


105
75
75


L1
18
18
20
20
22


18
18
18
20
20
20
20
22
22
25


18
18
18
20
20
20
22
22
25
25
25
26
25


D
26
26


31.5
31.5
41


26
26
26


31.5
31.5
31.5
31.5
41
41
48


26
26
26


31.5
31.5
31.5
41
41
48
48
48
-
-


D1
46
46
46
46
46


63
63
63
63
63
63
63
63
63
63


100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100


H1
4.8
4.8
5.8
5.8
6.8


4.8
4.8
4.8
5.8
5.8
5.8
5.8
6.8
6.8
8.3


4.8
4.8
4.8
5.8
5.8
5.8
6.8
6.8
8.3
8.3
8.3
8.3


12.5


H2
10
10
12
12
14


10
10
10
12
12
12
12
14
14
16


10
10
10
12
12
12
14
14
16
16
16
16


25.4


www.chumpower.com.tw    2008/11/01







TYPE D D1LCode NO.


70
100


70
100


85
100


70
100


70
100


75


70
100


70
100


70
100


BT
BT SLIM-FIT COLLET CHUCKS


APPLICATION: 
    Slim-Fit collet chuck is clamped by Slim-Fit collet, it applied for high-speed and high precision machining.


BT05005
BT05010
BT05015
BT05020
BT05025
BT05030


BT05035
BT05040
BT05045
BT05050
BT05055


BT05060
BT05065
BT05070
BT05075
BT05080
BT05085


BT30x6-70
BT30x6-100
BT30x12-70
BT30x12-100
BT30x20-85
BT30x20-100


BT40x6-70
BT40x6-100
BT40x12-70
BT40x12-100
BT40x20-75


BT50x6-70
BT50x6-100
BT50x12-70
BT50x12-100
BT50x20-70
BT50x20-100


14
14
26
26
35
35


14
14
26
26
35


14
14
26
26
35
35


46
46
46
46
46
46


63
63
63
63
63


100
100
100
100
100
100


BT Shank JIS B 6339(MAS 403 BT)


E-09


TOOLING SYSTEM 


E-09


スリムチャック


スリムコレットで刃物を掴むスリムチャックは、高速切削加工に最適です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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品番 型番


D1D1


L


D
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TYPE D D1LCode NO.


80
80
80


100
100
100


80
80
95
95


105
105


80
80


100
100


37
37
37
50
50
50


37
37
50
50
57
57


50
50
57
57


49
49
49
49
49
49


63
63
63
63
63
63


97.5
97.5
97.5
97.5


12802
12802
12802
12806
12806
12806


12802
12802
12806
12806
12808
12808


12806
12806
12808
12808


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


5/8"W11
M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


NT (ISO) CHU CNC DRILL CHUCKS


NT01013
NT01014
NT01015
NT01028
NT01029
NT01030


NT01039
NT01040
NT01049
NT01050
NT01059
NT01060


NT01069
NT01070
NT01079
NT01080


NT30xCHU08- 80
NT30xCHU08- 80
NT30xCHU08- 80
NT30xCHU13- 100
NT30xCHU13- 100
NT30xCHU13- 100


NT40xCHU08- 80
NT40xCHU08- 80
NT40xCHU13- 95
NT40xCHU13- 95
NT40xCHU16- 105
NT40xCHU16- 105


NT50xCHU13- 80
NT50xCHU13- 80
NT50xCHU16- 100
NT50xCHU16- 100


Thread Size


NT Shank DIN 2080


Spanner No.
D


L


D1


3 times better clamping capacity, comparing 
to keyed drill chucks.
The drill bit won't be loosen or falling off.
Twice precision than the keyed drill chucks.
The drill chuck is interchangeable.


普通のドリルチャックより３倍の把握力UP。 


ドリルの緩みや抜け落ちを防止します。


安定した精度を維持します。


チャックが取り替えられます。


FEATURES:APPLICATION:
The product can be adapted for the general lathe or 
the drilling processing whose machines center can 
supply with NT spindle.


フライス加工、NTスピンドルがついてるマシンセンターが鑽孔


する加工に適用します。


E-10
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細目ネジ 適合スパナ


E-10


ドリルチャックNT(ISO)CHU CNC


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番 型番


D1


L


D
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45
45
45
76
76
76
45
45
45
55
55
55
60
60
60
75
75
75
85
85
85


28
28
28
28
28
28
34
34
34
42
42
42
50
50
50
63
63
63
63
63
63


49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49


APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    


NT (ISO) ER COLLET CHUCKS


NT02013
NT02014
NT02015
NT02028
NT02029
NT02030
NT02043
NT02044
NT02045
NT02058
NT02059
NT02060
NT02088
NT02089
NT02090
NT02103
NT02104
NT02105
NT02118
NT02119
NT02120


NT30xER16- 45
NT30xER16- 45
NT30xER16- 45
NT30xER16- 76
NT30xER16- 76
NT30xER16- 76
NT30xER20- 45
NT30xER20- 45
NT30xER20- 45
NT30xER25- 55
NT30xER25- 55
NT30xER25- 55
NT30xER32- 60
NT30xER32- 60
NT30xER32- 60
NT30xER40- 75
NT30xER40- 75
NT30xER40- 75
NT30xER40- 85
NT30xER40- 85
NT30xER40- 85


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


80072-02
80072-02
80072-02
80072-02
80072-02
80072-02
80072-03
80072-03
80072-03
80072-04
80072-04
80072-04
80072-05
80072-05
80072-05
80072-06
80072-06
80072-06
80072-06
80072-06
80072-06


NT Shank DIN 2080 with Collet Chuck DIN 6499


E-11


TOOLING SYSTEM 


TYPE D D1LCode NO. Thread Size Spanner No.
細目ネジ 適合スパナ品番 型番


E-11


D1


L


D


   高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。


NT(ISO) ER コレットチャック


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    


NT (ISO) ER COLLET CHUCKS


NT40xER16- 45
NT40xER16- 45
NT40xER16- 76
NT40xER16- 76
NT40xER16- 100
NT40xER16- 100
NT40xER20- 45
NT40xER20- 45
NT40xER20- 76
NT40xER20- 76
NT40xER20- 100
NT40xER20- 100
NT40xER25- 50
NT40xER25- 50
NT40xER32- 50
NT40xER32- 50
NT40xER32- 60
NT40xER32- 60
NT40xER40- 60
NT40xER40- 60
NT40xER40- 70
NT40xER40- 70
NT40xER50- 80
NT40xER50- 80


NT50xER16- 100
NT50xER16- 100
NT50xER16- 150
NT50xER16- 150
NT50xER20- 100
NT50xER20- 100
NT50xER20- 150
NT50xER20- 150
NT50xER32- 60
NT50xER32- 60
NT50xER32- 75
NT50xER32- 75
NT50xER40- 65
NT50xER40- 65
NT50xER40- 80
NT50xER40- 80
NT50xER50- 65
NT50xER50- 65


NT02131
NT02132
NT02141
NT02142
NT02151
NT02152
NT02161
NT02162
NT02171
NT02172
NT02181
NT02182
NT02191
NT02192
NT02201
NT02202
NT02211
NT02212
NT02221
NT02222
NT02231
NT02232
NT02241
NT02242


NT02251
NT02252
NT02261
NT02262
NT02271
NT02272
NT02281
NT02282
NT02291
NT02292
NT02301
NT02302
NT02311
NT02312
NT02321
NT02322
NT02331
NT02332


5/8"W11
M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


80072-02
80072-02
80072-02
80072-02
80072-02
80072-02
80072-03
80072-03
80072-03
80072-03
80072-03
80072-03
80072-04
80072-04
80072-05
80072-05
80072-05
80072-05
80072-06
80072-06
80072-06
80072-06
80072-07
80072-07


80072-02
80072-02
80072-02
80072-02
80072-03
80072-03
80072-03
80072-03
80072-05
80072-05
80072-05
80072-05
80072-06
80072-06
80072-06
80072-06
80072-07
80072-07


28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
42
42
42
42
50
50
50
50
63
63
78
78


78
78
78
78
78
78
78
78
78
50
50
50
50
63
63
78
78
78


63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63


97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5


45
45
76
76


100
100


45
45
76
76


100
100


50
50
50
50
60
60
60
60
70
70
80
80


100
100
150
150
100
100
150
150


60
60
75
75
65
65
80
80
65
65


NT Shank DIN 2080 with Collet Chuck DIN 6499


E-12


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


TYPE D D1LCode NO. Thread Size Spanner No.
細目ネジ 適合スパナ品番 型番


E-12


   高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。


NT(ISO) ER コレットチャック


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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NT(ISO)
NT (ISO) MILLING CHUCKS


62.5
70
70
70
80
80
80
85
85
85


70
70
85
85


130
130


80
80
95
95


130
130


85
85


150
150
100
100
150
150


90
90


110
110
150
150


52
52
52
52
58
58
58
70
70
70


52
52
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70


58
58
58
58


100
100


70
70
87
87
87
87
87
87


49
49
49
49
49
49
49
49
49
49


63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63


97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5


R8xC20- 62.5
NT30xC20- 70
NT30xC20- 70
NT30xC20- 70
NT30xC25- 80
NT30xC25- 80
NT30xC25- 80
NT30xC32- 85
NT30xC32- 85
NT30xC32- 85


NT40xC20- 70
NT40xC20- 70
NT40xC25- 85
NT40xC25- 85
NT40xC25- 130
NT40xC25- 130
NT40xC32- 80
NT40xC32- 80
NT40xC32- 95
NT40xC32- 95
NT40xC32- 130
NT40xC32- 130


NT50xC25- 85
NT50xC25- 85
NT50xC25- 150
NT50xC25- 150
NT50xC32- 100
NT50xC32- 100
NT50xC32- 150
NT50xC32- 150
NT50xC42- 90
NT50xC42- 90
NT50xC42- 110
NT50xC42- 110
NT50xC42- 150
NT50xC42- 150


RR03010
NT03004
NT03005
NT03006
NT03013
NT03014
NT03015
NT03025
NT03026
NT03027


NT03037
NT03038
NT03047
NT03048
NT03057
NT03058
NT03067
NT03068
NT03077
NT03078
NT03087
NT03088


NT03097
NT03098
NT03107
NT03108
NT03127
NT03128
NT03137
NT03138
NT03147
NT03148
NT03157
NT03158
NT03167
NT03168


7/16"-NF20
1/2"W12


M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


5/8"W11
M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


80200-05
80200-05
80200-05
80200-05
80200-10
80200-10
80200-10
80200-15
80200-15
80200-15


80200-05
80200-05
80200-10
80200-10
80200-10
80200-10
80200-15
80200-15
80200-15
80200-15
80200-15
80200-15


80200-10
80200-10
80200-10
80200-10
80200-15
80200-15
80200-15
80200-15
80200-20
80200-20
80200-20
80200-20
80200-20
80200-20


NT Shank DIN 2080


E-13


TOOLING SYSTEM 


TYPE D D1LCode NO. Thread Size Spanner No.
細目ネジ 適合スパナ品番 型番


E-13


特 性


APPLICATION: 
The Milling chuck can be applied for heavy-duty & higher accuracy cutting. 


It is designed with inner rolling needles inside. This design can reduce the 
friction resistance when tightening and the wear of parts.
The design of dustproof can prevent iron scrap dropping and extend 
longevity of chuck.
The high clamping force is available. The product can prevent the cutting tools 
slipping when the users worked it and increase the longevity of cutting tools.       
High rigidity       High precision


FEATURES:


D1
L


D


D1


ミーリングチャック


ニードルローラーベアリングを採用し、転送面と部品の


磨耗を減らし、スムーズに送られます。


防塵リングの設計で、切粉がチャックに入るによる故障


を防止し、工具寿命を守ります。


高把握能力。加工中の脱落を防止するため、刃物の


寿命を延長します。


高剛性       高精密
重切削加工、精密切削加工に適用します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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40
40
40
55
55
55
40
40
40
55
55
55
40
40
40
55
55
55
45
45
45
55
55
55
50
50
50
60
60
60
63
63
63
80
80
80


25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
48
48
48
48
48
48
52
52
52
65
65
65


M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8
M8
M8


M10
M10
M10
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M16
M16
M16
M18
M18
M18


1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2


49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49


NT30x6 -  40
NT30x6 -  40
NT30x6 -  40
NT30x6 -  55
NT30x6 -  55
NT30x6 -  55
NT30x8 -  40
NT30x8 -  40
NT30x8 -  40
NT30x8 -  55
NT30x8 -  55
NT30x8 -  55
NT30x10 -  40
NT30x10 -  40
NT30x10 -  40
NT30x10 -  55
NT30x10 -  55
NT30x10 -  55
NT30x12 -  45
NT30x12 -  45
NT30x12 -  45
NT30x12 -  55
NT30x12 -  55
NT30x12 -  55
NT30x16 -  50
NT30x16 -  50
NT30x16 -  50
NT30x16 -  60
NT30x16 -  60
NT30x16 -  60
NT30x20 -  63
NT30x20 -  63
NT30x20 -  63
NT30x25 -  80
NT30x25 -  80
NT30x25 -  80


NT04007
NT04008
NT04009
NT04010
NT04011
NT04012
NT04022
NT04023
NT04024
NT04025
NT04026
NT04027
NT04037
NT04038
NT04039
NT04040
NT04041
NT04042
NT04052
NT04053
NT04054
NT04055
NT04056
NT04057
NT04067
NT04068
NT04069
NT04070
NT04071
NT04072
NT04082
NT04083
NT04084
NT04097
NT04098
NT04099


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


1/2 "W12
M12x1 .75P
1/2 "UNC13


NT (ISO) SIDE LOCK END MILL HOLDER
NT Shank DIN 2080 with Side Lock End Mill DIN 1835B


D1


L


T


D


D1


L


T


D


FIG.1 FIG.2
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TYPECode NO. Thread Size FIG.L D TD1 図面品番 型番 細目ネジ


E-14


APPLICATION: 
      It can be applied for heavy cutting and milling process generally.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.


NT(ISO)サイドロックホルダ


   重切削加工、ミーリング加工に適用します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。
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NT (ISO) SIDE LOCK END MILL HOLDER


NT40x6- 50
NT40x6- 50
NT40x8- 50
NT40x8- 50
NT40x10- 50
NT40x10- 50
NT40x12- 50
NT40x12- 50
NT40x16- 63
NT40x16- 63
NT40x20- 63
NT40x20- 63
NT40x25- 80
NT40x25- 80
NT40x32- 80
NT40x32- 80
NT40x32- 90
NT40x32- 90
NT40x42- 105
NT40x42- 105


50
50
50
50
50
50
50
50
63
63
63
63
80
80
80
80
90
90


105
105


63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63


NT04114
NT04115
NT04124
NT04125
NT04134
NT04135
NT04144
NT04145
NT04154
NT04155
NT04164
NT04165
NT04174
NT04175
NT04184
NT04185
NT04186
NT04187
NT04190
NT04191


5/8"W11
M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P


NT Shank DIN 2080 with Side Lock End Mill  DIN 1835ENT(ISO) NT Shank DIN 2080 with Side Lock End Mill  DIN 1835B


25
25
28
28
35
35
42
42
48
48
52
52
65
65
72
72
72
72
90
90


M6
M6
M8
M8


M10
M10
M12
M12
M14
M14
M16
M16
M18
M18
M20
M20
M20
M20
M20
M20


1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2


D1


L


T


D


D1


L


T


D


FIG.1 FIG.2
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TOOLING SYSTEM 


TYPECode NO. Thread Size FIG.L D TD1
図面品番 型番 細目ネジ


E-15


APPLICATION: 
      It can be applied for heavy cutting and milling process generally.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.


NT(ISO)  サイドロックホルダ


   重切削加工、ミーリング加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。
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97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5


NT (ISO) SIDE LOCK END MILL HOLDER


NT50x6- 63
NT50x6- 63
NT50x6- 90
NT50x6- 90
NT50x8- 63
NT50x8- 63
NT50x8- 90
NT50x8- 90
NT50x10- 63
NT50x10- 63
NT50x10- 90
NT50x10- 90
NT50x12- 90
NT50x12- 90
NT50x16- 60
NT50x16- 60
NT50x16- 90
NT50x16- 90
NT50x20- 65
NT50x20- 65
NT50x20- 90
NT50x20- 90
NT50x20- 150
NT50x20- 150
NT50x25- 75
NT50x25- 75
NT50x25- 90
NT50x25- 90
NT50x25- 150
NT50x25- 150
NT50x32- 80
NT50x32- 80
NT50x32- 90
NT50x32- 90
NT50x32- 150
NT50x32- 150
NT50x40- 100
NT50x40- 100
NT50x42- 100
NT50x42- 100
NT50x40- 120
NT50x40- 120
NT50x50- 120
NT50x50- 120
NT50x63- 120
NT50x63- 120
NT50x50.8- 105
NT50x50.8- 105
NT50x50.8- 120
NT50x50.8- 120


63
63
90
90
63
63
90
90
63
63
90
90
90
90
60
60
90
90
65
65
90
90


150
150


75
75
90
90


150
150


80
80
90
90


150
150
100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
105
105
120
120


NT04194
NT04195
NT04198
NT04199
NT04204
NT04205
NT04206
NT04207
NT04214
NT04215
NT04216
NT04217
NT04220
NT04221
NT04224
NT04225
NT04226
NT04227
NT04234
NT04235
NT04240
NT04241
NT04246
NT04247
NT04252
NT04253
NT04258
NT04259
NT04264
NT04265
NT04270
NT04271
NT04276
NT04277
NT04282
NT04283
NT04294
NT04295
NT04300
NT04301
NT04312
NT04313
NT04318
NT04319
NT04324
NT04325
NT04330
NT04331
NT04336
NT04337


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


NT Shank DIN 2080 with Side Lock End Mill  DIN 1835B


25
25
25
25
28
28
28
28
35
35
35
35
42
42
48
48
48
48
52
52
52
52
52
52
65
65
65
65
65
65
72
72
72
72
72
72
90
90
90
90
90
90


100
100
125
125
95
95
95
95


M6
M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8


M10
M10
M10
M10
M12
M12
M14
M14
M14
M14
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M18
M18
M18
M18
M18
M18
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24


1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
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TYPECode NO. Thread Size FIG.L D TD1
図面品番 型番 細目ネジ


E-16


APPLICATION: 
      It can be applied for heavy cutting and milling process generally.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.


NT(ISO) サイドロックホルダ


   重切削加工、ミーリング加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。
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TYPECode NO. L
35
35
35
35
35
35
35
35
35


35
35
35
35
35
35
45
45
45
45


45
45
45
45
45
45
45
45
46
45


L1
20
20
20
22
22
22
25
25
25


20
20
22
22
25
25
36
36
32
32


20
20
22
22
25
25
36
36
32
32


D
25.40
25.40
25.40
31.75
31.75
31.75
38.10
38.10
38.10


25.40
25.40
31.75
31.75
38.10
38.10
50.80
50.80
47.62
47.62


25.40
25.40
31.75
31.75
38.10
38.10
50.80
50.80
47.62
47.62


H1
4.52
4.52
4.52
6.7
6.7
6.7
8.87
8.87
8.87


4.52
4.52
6.7
6.7
8.87
8.87
9.75
9.75
12.5
12.5


4.52
4.52
6.7
6.7
8.87
8.87
9.75
9.75
12.5
12.5


H2
9.52
9.52
9.52
12.7
12.7
12.7
15.87
15.87
15.87


9.52
9.52
12.7
12.7
15.87
15.87
19.05
19.05
25.4
25.4


9.52
9.52
12.7
12.7
15.87
15.87
19.05
19.05
25.4
25.4


D1
49
49
49
49
49
49
49
49
49


63
63
63
63
63
63
63
63
63
63


97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5


NT(ISO)


APPLICATION: 
    The product can be applied for Face milling.  


NT (ISO) FACE MILL HOLDER


NT06007
NT06008
NT06009
NT06016
NT06017
NT06018
NT06025
NT06026
NT06027


NT06036
NT06037
NT06042
NT06043
NT06048
NT06049
NT06054
NT06055
NT06060
NT06061


NT06066
NT06067
NT06072
NT06073
NT06078
NT06079
NT06084
NT06085
NT06090
NT06091


NT30x25.40- 35
NT30x25.40- 35
NT30x25.40- 35
NT30x31.75- 35
NT30x31.75- 35
NT30x31.75- 35
NT30x38.10- 35
NT30x38.10- 35
NT30x38.10- 35


NT40x25.40- 35
NT40x25.40- 35
NT40x31.75- 35
NT40x31.75- 35
NT40x38.10- 35
NT40x38.10- 35
NT40x50.80- 45
NT40x50.80- 45
NT40x47.62- 45
NT40x47.62- 45


NT50x25.40- 45
NT50x25.40- 45
NT50x31.75- 45
NT50x31.75- 45
NT50x38.10- 45
NT50x38.10- 45
NT50x50.80- 45
NT50x50.80- 45
NT50x47.62- 45
NT50x47.62- 45


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


5/8"W11
M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


E-17


TOOLING SYSTEM 


Thread Size


NT Shank DIN 2080 with Face Mill DIN 6357


E-17


D1


L


D


H2


H1


L1


正面フライス加工に適用します。 


フェイスミルアーバ


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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ー
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ム


品番 型番 細目ネジ
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E-18


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35


35
35
35
35
35
35
35
35


35
35
35
35
35
35
35
35


18
18
18
20
20
20
22
22
22
25
25
25


18
18
20
20
22
22
25
25


18
18
20
20
22
22
25
25


49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49


63
63
63
63
63
63
63
63


97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5
97.5


NT(ISO)


APPLICATION: 
    The product can be applied for Face milling.  


NT (ISO) FACE MILL HOLDER


NT30x22mm- 35
NT30x22mm- 35
NT30x22mm- 35
NT30x27mm- 35
NT30x27mm- 35
NT30x27mm- 35
NT30x32mm- 35
NT30x32mm- 35
NT30x32mm- 35
NT30x40mm- 35
NT30x40mm- 35
NT30x40mm- 35


NT40x22mm- 35
NT40x22mm- 35
NT40x27mm- 35
NT40x27mm- 35
NT40x32mm- 35
NT40x32mm- 35
NT40x40mm- 35
NT40x40mm- 35


NT50x22mm- 35
NT50x22mm- 35
NT50x27mm- 35
NT50x27mm- 35
NT50x32mm- 35
NT50x32mm- 35
NT50x40mm- 35
NT50x40mm- 35


NT06507
NT06508
NT06509
NT06516
NT06517
NT06518
NT06525
NT06526
NT06527
NT06537
NT06538
NT06539


NT06548
NT06549
NT06554
NT06555
NT06560
NT06561
NT06566
NT06567


NT06578
NT06579
NT06584
NT06585
NT06590
NT06591
NT06596
NT06597


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


1/2"W12
M12x1.75P
1/2"UNC13


5/8"W11
M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P
5/8"W11


M16x2.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


1"W8
M24x3.0P


22
22
22
27
27
27
32
32
32
40
40
40


22
22
27
27
32
32
40
40


22
22
27
27
32
32
40
40


4.8
4.8
4.8
5.8
5.8
5.8
6.8
6.8
6.8
8.3
8.3
8.3


4.8
4.8
5.8
5.8
6.8
6.8
8.3
8.3


4.8
4.8
5.8
5.8
6.8
6.8
8.3
8.3


NT Shank DIN 2080 with Face Mill DIN 6357


10
10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16


10
10
12
12
14
14
16
16


10
10
12
12
14
14
16
16


TYPECode NO. L L1 D H1 H2D1 Thread Size
品番 型番 細目ネジ


E-18


D1


L


D


H2


H1


L1


正面フライス加工に適用します。 


フェイスミルアーバ


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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12802


12802
12806
12808


12806
12808


3.347


3.228
4.527
4.724


3.54
3.7


1.456


1.456
1.968
2.244


1.968
2.244


1.812


2.5
2.5
2.5


3.875
3.875


CAT CHU CNC DRILL CHUCKS


CT01010


CT01020
CT01030
CT01040


CT01050
CT01060


CAT30xCHU 8-3.347


CAT40xCHU 8-3.228
CAT40xCHU13-4.527
CAT40xCHU16-4.724


CAT50xCHU13-3.54
CAT50xCHU16-3.7


CAT Shank ANSI B5.50


E-19


TOOLING SYSTEM 


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-19


3 times better clamping capacity, comparing 
to keyed drill chucks.
The drill bit won't be loosen or falling off.
Twice precision than the keyed drill chucks.
The drill chuck is interchangeable.


FEATURES:
普通のドリルチャックより３倍の把握力UP。 


ドリルの緩みや抜け落ちを防止します。


安定した精度を維持します。


チャックが取り替えられます。


D


L


D1


CAT CHU CNC ドリルチャック


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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  INCH SIZE  インチサイズ
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CAT ER COLLET CHUCKS 
CAT Shank ANSI B5.50 with Collet Chuck DIN 6499


APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    


E-20


To
o


lin
g
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ystem


 
T


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-20


D1


L


D


CAT ER コレットチャック


� 高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


  INCH SIZE  インチサイズ


2.76
4
2.76
4
2.76
4
2.76
4
3.15
4
4


1.102
1.102
1.339
1.339
1.645
1.645
1.969
1.969
2.48
2.48
3.07


2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5


80072-02
80072-02
80072-03
80072-03
80072-04
80072-04
80072-05
80072-05
80072-06
80072-06
80072-07


CT02005
CT02010
CT02025
CT02030
CT02040
CT02045
CT02060
CT02065
CT02080
CT02085
CT02095


CAT40xER16- 2.76
CAT40xER16- 4
CAT40xER20- 2.76
CAT40xER20- 4
CAT40xER25- 2.76
CAT40xER25- 4
CAT40xER32- 2.76
CAT40xER32- 4
CAT40xER40- 3.15
CAT40xER40- 4
CAT40xER50- 4
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APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    


CAT ER COLLET CHUCKS
CAT Shank ANSI B5.50 with Collet Chuck DIN 6499


E-21


TOOLING SYSTEM 


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-21


D1


L


D


  高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。 


CAT ER コレットチャック


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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  INCH SIZE  インチサイズ


4
3
5
4
4
4
4
4


1.102
1.102
1.102
1.339
1.645
1.969
2.48
3.07


3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875


80072-02
80072-02
80072-02
80072-03
80072-04
80072-05
80072-06
80072-07


CAT50xER16- 4
CAT50xER16- 3
CAT50xER16- 5
CAT50xER20- 4
CAT50xER25- 4
CAT50xER32- 4
CAT50xER40- 4
CAT50xER50- 4


CT02100
CT02105
CT02110
CT02125
CT02140
CT02155
CT02170
CT02185
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CAT MILLING CHUCKS
CAT Shank ANSI B5.50


L


D1


D


FEATURES:
    It is designed with inner rolling needles inside. This design can reduce the friction resistance 
    when tightening and the wear of parts.
    The design of dustproof can prevent iron scrap dropping and extend longevity of chuck.
    The high clamping force is available. The product can prevent the cutting tools slipping 
    when the users worked it and increase the longevity of cutting tools.       
    High rigidity        
    High precision


APPLICATION: 
    The Milling chuck can be applied for heavy-duty & higher accuracy cutting. 


E-22


To
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T


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-22


CAT ミーリングチャック


特 性


    ニードルローラーベアリングを採用し、転送面と部品の磨耗を減らし、スムーズに送られます。


  防塵リングの設計で、切粉がチャックに入るによる故障を防止し、工具寿命を守ります。


�高把握能力。加工中の脱落を防止するため、刃物の寿命を延長します。


   高剛性


 　高精密


重切削加工、精密切削加工に適用します。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


  INCH SIZE  インチサイズ


3.385
4.13
4.53


4.13
4.13


2.047
2.047
2.716


2.047
2.716


2.5
2.5
2.5


3.875
3.875


80200-05
80200-05
80200-15


80200-05
80200-15


CT03010
CT03015
CT03020


CT03025
CT03030


CAT40xC3/4- 3.385
CAT40xC3/4- 4.13
CAT40xC1-1/4- 4.53


CAT50xC3/4- 4.13
CAT50xC1-1/4- 4.13
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2.375
2.5
3
3
3
3
3
3
3.5
4
4.6
4.5


4
4
4
4
4
4
4
4
4
4.6


2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5


3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875


1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2


1
1
1
1
1
1
2
2
2
2


6#-32
8#-32
1/4-28
5/16-24
3/8-24
7/16-20
1/2-20
5/8-18
5/8-18
3/4-16
3/4-16
3/4-16


1/4-28
5/16-24
3/8-24
7/16-20
1/2-20
5/8-18
5/8-18
3/4-16
3/4-16
3/4-16


0.69
0.69
0.78
0.88
1
1.25
1.5
1.75
1.88
2
2.5
2.5


0.78
0.88
1
1.25
1.5
1.75
1.88
2
2.5
2.5


CAT
CAT SIDE LOCK END MILL HOLDER


CAT40x1/8"- 2.375"
CAT40x3/16"- 2.5"
CAT40x1/4"- 3"
CAT40x5/16"- 3"
CAT40x3/8"- 3"
CAT40x1/2"- 3"
CAT40x5/8"- 3"
CAT40x3/4"- 3"
CAT40x7/8"- 3.5"
CAT40x1"- 4"
CAT40x1-1/4"- 4.6"
CAT40x1-1/2"- 4.5"


CAT50x1/4"- 4"
CAT50x5/16"- 4"
CAT50x3/8"- 4"
CAT50x1/2"- 4"
CAT50x5/8"- 4"
CAT50x3/4"- 4"
CAT50x7/8"- 4"
CAT50x1"- 4"
CAT50x1-1/4"- 4"
CAT50x1-1/2"- 4.6"


CT04010
CT04015
CT04020
CT04025
CT04030
CT04035
CT04040
CT04045
CT04050
CT04055
CT04060
CT04065


CT04070
CT04075
CT04080
CT04085
CT04090
CT04095
CT04100
CT04105
CT04110
CT04115


CAT Shank ANSI B5.50 with Side Lock End Mill DIN 1835B


FIG.1 FIG.2


E-23


TOOLING SYSTEM 


TYPECode NO. L D TD1 FIG.
図面品番 型番


E-23


APPLICATION: 
      It can be applied for heavy cutting and milling process generally.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.


D1


L


T


D


D1


L


T


D


サイドロックホルダ


   重切削加工、ミーリング加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。


  INCH SIZE  インチサイズ
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APPLICATION: 
    The product can be applied for Face milling.  


CAT Shank ANSI B5.50 with Face Mill DIN 6357
CAT FACE MILL HOLDER


E-24


To
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ystem


 
T


TYPECode NO. L L1 D H1 H2D1品番 型番


E-24


D1


L
H2


H1


D


L1


CAT フェイスミルアーバ


正面フライス加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


  INCH SIZE  インチサイズ


1.37
4
2.06
4
2.21
4
2.21
4


1.5
3.5
5.5
2
4
1.5
3.5
5
2.4
4
2.4
4


0.687
0.687
0.687
0.687
0.687
0.687
0.938
0.938


0.687
0.687
0.687
0.687
0.687
0.687
0.687
0.687
0.938
0.938
0.938
0.938


2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5


3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875


0.188
0.188
0.188
0.188
0.25
0.25
0.349
0.349


0.188
0.188
0.188
0.188
0.188
0.25
0.25
0.25
0.349
0.349
0.384
0.384


0.3125
0.3125
0.375
0.375
0.5
0.5
0.625
0.625


0.3125
0.3125
0.3125
0.375
0.375
0.5
0.5
0.5
0.625
0.625
0.75
0.75


CT06010
CT06020
CT06030
CT06035
CT06045
CT06050
CT06060
CT06065


CT06070
CT06075
CT06080
CT06085
CT06090
CT06100
CT06105
CT06110
CT06120
CT06125
CT06135
CT06140


CAT40x3/4-1.37
CAT40x3/4-4
CAT40x1-2.06
CAT40x1-4
CAT40x1-1/4-2.21
CAT40x1-1/4-4
CAT40x1-1/2-2.21
CAT40x1-1/2-4


CAT50x3/4-1.5
CAT50x3/4-3.5
CAT50x3/4-5.5
CAT50x1-2
CAT50x1-4
CAT50x1-1/4-1.5
CAT50x1-1/4-3.5
CAT50x1-1/4-5
CAT50x1-1/2-2.4
CAT50x1-1/2-4
CAT50x2-2.4
CAT50x2-4


3/4
3/4


1
1


1-1/4
1-1/4
1-1/2
1-1/2


3/4
3/4
3/4


1
1


1-1/4
1-1/4
1-1/4
1-1/2
1-1/2


2
2
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TYPE
D D1L


Code NO.


CAT
CAT SLIM-FIT COLLET CHUCKS


APPLICATION: 
    Slim-Fit collet chuck is clamped by Slim-Fit collet, it applied for high-speed and high precision machining.


CAT Shank ANSI B5.50


E-25


TOOLING SYSTEM 


E-25


スリムチャック


スリムコレットで刃物を掴むスリムチャックは、高速切削加工に最適です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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品番 型番


  INCH SIZE  インチサイズ


3
4
3
4
3.15
4


3.5
4.5
3
4.5
3.15
4.5


0.551
0.551
1.024
1.024
1.378
1.378


0.551
0.551
1.024
1.024
1.378
1.378


2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5


3.875
3.875
3.875
3.875
3.875
3.875


CT05015
CT05020
CT05030
CT05035
CT05045
CT05050


CT05060
CT05065
CT05075
CT05080
CT05090
CT05095


CAT40x6-3
CAT40x6-4
CAT40x12-3
CAT40x12-4
CAT40x20-3.15
CAT40x20-4


CAT50x6-3.5
CAT50x6-4.5
CAT50x12-3
CAT50x12-4.5
CAT50x20-3.15
CAT50x20-4.5


D


D1


L
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SK CHU CNC DRILL CHUCKS


50


63.55


97.5


37
50
57


37
50
57


50
57


12802
12806
12808


12802
12806
12808


12806
12808


80
100
125


75
100
115


100
105


SK01010
SK01020
SK01030


SK01040
SK01050
SK01060


SK01070
SK01080


SK30xCHU8-80
SK30xCHU13-100
SK30xCHU16-125


SK40xCHU8-75
SK40xCHU13-100
SK40xCHU16-115


SK50xCHU13-100
SK50xCHU16-105


SK Shank DIN 69871-A


L


D


D1


3 times better clamping capacity, comparing 
to keyed drill chucks.
The drill bit won't be loosen or falling off.
Twice precision than the keyed drill chucks.
The drill chuck is interchangeable.


FEATURES:
通のドリルチャックより３倍の把握力UP。 


ドリルの緩みや抜け落ちを防止します。


安定した精度を維持します。


チャックが取り替えられます。


E-26


To
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ystem


 
T


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-26


 ドリルチャックSK CHU CNC


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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SK ER COLLET CHUCKS
SK Shank DIN 69871-A with Collet Chuck DIN 6499


APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    


E-27


TOOLING SYSTEM 


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-27


D1


L


D


SK ER コレットチャック


   高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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SK02005
SK02010
SK02015
SK02020
SK02025
SK02030
SK02035


SK02040
SK02045
SK02050
SK02055
SK02060
SK02065
SK02075
SK02080
SK02085
SK02095
SK02100
SK02105
SK02120
SK02125
SK02130
SK02135
SK02140
SK02145
SK02150
SK02155


SK30xER11- 80
SK30xER16- 60
SK30xER16- 120
SK30xER20- 60
SK30xER20- 120
SK30xER25- 60
SK30xER32- 60


SK40xER11- 80
SK40xER11- 125
SK40xER16- 70
SK40xER16- 100
SK40xER16- 125
SK40xER16- 150
SK40xER20- 70
SK40xER20- 100
SK40xER20- 135
SK40xER25- 70
SK40xER25- 100
SK40xER25- 150
SK40xER32- 60
SK40xER32- 100
SK40xER32- 135
SK40xER32- 150
SK40xER40- 80
SK40xER40- 100
SK40xER40- 135
SK40xER50- 100


19


28


34


42
50


19


28


34


42


50


63


78


80072-01


80072-02


80072-03


80072-04
80072-05


80072-01


80072-02


80072-03


80072-04


80072-05


80072-06


80072-07


50


63.55


80
60


120
60


120
60
60


80
125


70
100
125
150


70
100
135


70
100
150


60
100
135
150


80
100
135
100
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SK ER COLLET CHUCKS
SK Shank DIN 69871-A with Collet Chuck DIN 6499


DIN 6499


APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    


E-28
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T


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-28


D1


L


D


SK ER コレットチャック


   高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


SK02160
SK02165
SK02170
SK02180
SK02185
SK02190
SK02195
SK02200
SK02205
SK02215
SK02220
SK02235
SK02240
SK02255
SK02260


SK50xER16- 100
SK50xER16- 135
SK50xER16- 150
SK50xER20- 100
SK50xER20- 135
SK50xER20- 150
SK50xER25- 70
SK50xER25- 100
SK50xER25- 150
SK50xER32- 70
SK50xER32- 100
SK50xER40- 70
SK50xER40- 100
SK50xER50- 80
SK50xER50- 120


100
135
150
100
135
150


70
100
150


70
100


70
100


80
120


28


34


42


50


63


78


80072-02


80072-03


80072-04


80072-05


80072-06


80076-07


97.5
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SK MILLING CHUCKS


SK03005
SK03010


SK03015
SK03020
SK03025
SK03030
SK03035


SK03040
SK03045
SK03050
SK03055
SK03060


SK30xC20- 85
SK30xC20- 100


SK40xC20- 85
SK40xC20- 100
SK40xC20- 135
SK40xC32- 105
SK40xC32- 135


SK50xC20- 105
SK50xC20- 150
SK50xC32- 110
SK50xC32- 135
SK50xC42- 110
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80200-15
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80200-15
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135
105
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150
110
135
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50


63.55


97.5


SK Shank DIN 69871-A


D1


L


D


E-29


TOOLING SYSTEM 


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-29
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FEATURES:
    It is designed with inner rolling needles inside. This design can reduce the friction resistance 
    when tightening and the wear of parts.
    The design of dustproof can prevent iron scrap dropping and extend longevity of chuck.
    The high clamping force is available. The product can prevent the cutting tools slipping 
    when the users worked it and increase the longevity of cutting tools.       
    High rigidity        
    High precision


APPLICATION: 
    The Milling chuck can be applied for heavy-duty & higher accuracy cutting. 


SK ミーリングチャック


特 性


    ニードルローラーベアリングを採用し、転送面と部品の磨耗を減らし、スムーズに送られます。


    防塵リングの設計で、切粉がチャックに入るによる故障を防止し、工具寿命を守ります。


   高把握能力。加工中の脱落を防止するため、刃物の寿命を延長します。


　  高剛性


    高精密


重切削加工、精密切削加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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SK SIDE LOCK END MILL HOLDER
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SK40x20 -  63
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SK50x8 -  63
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SK Shank DIN 69871-A with Side Lock End Mill DIN 1835B


FIG.1 FIG.2
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TYPECode NO. L D TD1 FIG.
図面品番 型番


E-30


APPLICATION: 
      It can be applied for heavy cutting and milling process generally.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.
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SK サイドロックホルダ


   重切削加工、ミーリング加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。
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APPLICATION: 
    The product can be applied for Face milling.  


SK FACE MILL HOLDER


SK30x22- 35
SK30x27- 35


SK40x22- 35
SK40x27- 60
SK40x32- 60
SK40x40- 60


SK50x22- 35
SK50x27- 35
SK50x32- 35
SK50x40- 50
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SK50x40F- 70
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SK Shank DIN 69871-A with Face Mill DIN 6357


E-31


TOOLING SYSTEM 


D1


L


D


H2


H1


L1


TYPECode NO. L L1 D H1 H2D1品番 型番


E-31


SK フェイスミルアーバ


正面フライス加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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SK SLIM-FIT COLLET CHUCKS


APPLICATION: 
    Slim-Fit collet chuck  is clamped by Slim-Fit collet, it applied for high-speed and high precision machining.


SK30x6-70
SK30x6-100
SK30x12-80
SK30x12-100
SK30x20-80
SK30x20-100


SK40x6-70
SK40x6-100
SK40x12-80
SK40x12-100
SK40x20-80
SK40x20-100
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SK Shank DIN 69871-A
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TYPE D D1LCode NO.
品番 型番


E-32


SK スリムチャック


スリムコレットで刃物を掴むスリムチャックは、高速切削加工に最適です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


L


D


D1D1
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HSK CHU CNC DRILL CHUCKS
HSK Shank DIN 69893-1A


D1


L


D


E-33


TOOLING SYSTEM  


110


110


120


50


50


50


12806


12806


12806


50


63


100


HK01010


HK01020


HK01030


HSK50AxCHU13-110


HSK63AxCHU13-110


HSK100AxCHU13-120


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-33


3 times better clamping capacity, comparing 
to keyed drill chucks.
The drill bit won't be loosen or falling off.
Twice precision than the keyed drill chucks.
The drill chuck is interchangeable.


FEATURES:
普通のドリルチャックより３倍の把握力UP。 


ドリルの緩みや抜け落ちを防止します。


安定した精度を維持します。


チャックが取り替えられます。


HSK CHU CNC  ドリルチャック 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


HSK ER COLLET CHUCKS
HSK Shank DIN 69893-1A with Collet Chuck DIN 6499


E-34
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E-34


APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits, drill reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    The product matchs HSK BBT system (Big+Plus). It can increase the stability on the side direction processing.


D1


L


D


HSK ER コレットチャック


   高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


HSK二面拘束ツーリングシステムなので、側面の加工を安定し、高精度の加工が可能です。


80
80


80
100
120


80
100
120


80
100
135
100
135


80
100
120


80
100
120


80
100
120
150


80
100
145


80
100
120
150
120


34
42


28
28
28
34
34
34
42
42
42
50
50


28
28
28
34
34
34
42
42
42
42
50
50
50
63
63
63
63
78


40
40


50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50


63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63


80072-03
80072-04


80072-02
80072-02
80072-02
80072-03
80072-03
80072-03
80072-04
80072-04
80072-04
80072-05
80072-05


80072-02
80072-02
80072-02
80072-03
80072-03
80072-03
80072-04
80072-04
80072-04
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80072-05
80072-05
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HK02011
HK02015


HK02020
HK02025
HK02030
HK02035
HK02040
HK02045
HK02050
HK02055
HK02060
HK02065
HK02070


HK02080
HK02085
HK02090
HK02100
HK02105
HK02110
HK02120
HK02125
HK02130
HK02135
HK02140
HK02145
HK02150
HK02165
HK02170
HK02175
HK02180
HK02190


HSK40AxER20-  80
HSK40AxER25-  80


HSK50AxER16-  80
HSK50AxER16-  100
HSK50AxER16-  120
HSK50AxER20-  80
HSK50AxER20-  100
HSK50AxER20-  120
HSK50AxER25-  80
HSK50AxER25-  100
HSK50AxER25-  135
HSK50AxER32-  100
HSK50AxER32-  135


HSK63AxER16-  80
HSK63AxER16-  100
HSK63AxER16-  120
HSK63AxER20-  80
HSK63AxER20-  100
HSK63AxER20-  120
HSK63AxER25-  80
HSK63AxER25-  100
HSK63AxER25-  120
HSK63AxER25-  150
HSK63AxER32-  80
HSK63AxER32-  100
HSK63AxER32-  145
HSK63AxER40-  80
HSK63AxER40-  100
HSK63AxER40-  120
HSK63AxER40-  150
HSK63AxER50-  120
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HSK100AxER16-  80
HSK100AxER16-  100
HSK100AxER20-  80
HSK100AxER20-  100
HSK100AxER25-  100
HSK100AxER25-  130
HSK100AxER32-  100
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HSK100AxER32-  150
HSK100AxER40-  100
HSK100AxER40-  120
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HK02195
HK02200
HK02210
HK02215
HK02225
HK02230
HK02235
HK02240
HK02245
HK02250
HK02255
HK02265
HK02270


HSK ER COLLET CHUCKS    
HSK Shank DIN 69893-1A with Collet Chuck DIN 6499


E-35


TOOLING SYSTEM  


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-35


APPLICATION: 
    The product can be applied for end mills, drill bits, drill reamers, taps, and can clamp any straight cutters and tools.    
    The product matchs HSK BBT system (Big+Plus). It can increase the stability on the side direction processing.
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HSK ER コレットチャック


   高把握能力。エンドミル、ドリル、リーマ、タップの掴みはもとより、他の直立式の刃物や工具の把握も可能です。


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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HSK二面拘束ツーリングシステムなので、側面の加工を安定し、高精度の加工が可能です。
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HSK MILLING CHUCKS
HSK Shank DIN 69893-1A


D


L


D1


APPLICATION: 
    The Milling chuck can be applied for heavy-duty & higher accuracy cutting. 


The product matchs HSK BBT system (Big+Plus). It can increase the stability on the side 
direction processing.


FEATURES:
    It is designed with inner rolling needles inside. This design can reduce the friction resistance 
    when tightening and the wear of parts.
    The design of dustproof can prevent iron scrap dropping and extend longevity of chuck.
    The high clamping force is available. The product can prevent the cutting tools slipping 
    when the users worked it and increase the longevity of cutting tools.       
    High rigidity        
    High precision


HSK ミーリングチャック


特 性


   ニードルローラーベアリングを採用し、転送面と部品の磨耗を減らし、スムーズに送られます。


  防塵リングの設計で、切粉がチャックに入るによる故障を防止し、工具寿命を守ります。


  高把握能力。加工中の脱落を防止するため、刃物の寿命を延長します。


   高剛性


 　高精密


重切削加工、精密切削加工に適用します。
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HK03035
HK03040


HSK50AxC20-  120


HSK63AxC20-  90
HSK63AxC20-  120
HSK63AxC32-  120
HSK63AxC32-  150
HSK63AxC42-  120


TYPE D D1LCode NO. Spanner No.
品番 型番 適合スパナ


E-36


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


HSK二面拘束ツーリングシステムなので、側面の加工を安定し、高精度の加工が可能です。
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FIG.1 FIG.2


E-37


TOOLING SYSTEM 


TYPECode NO. L D TD1 FIG.
図面品番 型番


E-37


HSK SIDE LOCK END MILL HOLDER    
HSK Shank DIN 69893-1A with Side Lock End Mill DIN 1835B


APPLICATION: 
    It can be applied for heavy cutting and milling process generally.      


The product matchs HSK BBT system (Big+Plus). It can increase 
the stability on the side direction processing.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.


HSK サイドロックホルダ


   重切削加工、ミーリング加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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HSK二面拘束ツーリングシステムなので、側面の加
工を安定し、高精度の加工が可能です。


抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。
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TYPECode NO. L D TD1 FIG.
図面品番 型番


E-38


HSK SIDE LOCK END MILL HOLDER    
HSK Shank DIN 69893-1A with Side Lock End Mill DIN 1835E


APPLICATION: 
    It can be applied for heavy cutting and milling process generally.      


The product matchs HSK BBT system (Big+Plus). It can increase 
the stability on the side direction processing.


The cutting tools can be clamped precisely. Even it’s worked in 
heavy cutting, it will not result in slipping on cutting tools.


HSK サイドロックホルダ


   重切削加工、ミーリング加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


HSK二面拘束ツーリングシステムなので、側面の加
工を安定し、高精度の加工が可能です。


抜群の把握能力なので、切削時に刃物の脱落の心
配はありません。
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APPLICATION: 
    The product can be applied for Face milling.  


The product matchs HSK BBT system (Big+Plus). It can increase the stability 
on the side direction processing.


HSK FACE MILL HOLDER
HSK Shank DIN 69893-1A with Face Mill DIN 6357


50
60
60
60


50
50
60
60
60


50
50
60
60
60


50
50
50
60
70
70


17
18
20
22


17
18
18
20
22


17
18
20
22
25


18
20
22
25
30
40


16
22
27
32


16
22
22
27
32


16
22
27
32
40


22
27
32
40
50
60


40
40
40
40


50
50
50
50
50


63
63
63
63
63


100
100
100
100
100
100


3.8
4.8
5.8
6.8


3.8
4.8
4.8
5.8
6.8


3.8
4.8
5.8
6.8
8.3


4.8
5.8
6.8
8.3
9.7
9.7


8
10
12
14


8
10
10
12
14


8
10
12
14
16


10
12
14
16
19
19


HK06010
HK06015
HK06020
HK06025


HK06035
HK06040
HK06045
HK06055
HK06060


HK06065
HK06070
HK06080
HK06090
HK06095


HK06100
HK06105
HK06110
HK06115
HK06120
HK06125


HSK40Ax16- 50
HSK40Ax22- 60
HSK40Ax27- 60
HSK40Ax32- 60


HSK50Ax16- 50
HSK50Ax22- 50
HSK50Ax22- 60
HSK50Ax27- 60
HSK50Ax32- 60


HSK63Ax16- 50
HSK63Ax22- 50
HSK63Ax27- 60
HSK63Ax32- 60
HSK63Ax40- 60


HSK100Ax22- 50
HSK100Ax27- 50
HSK100Ax32- 50
HSK100Ax40- 70
HSK100Ax50- 70
HSK100Ax60- 70


E-39


TOOLING SYSTEM  


TYPECode NO. L L1 D H1 H2D1品番 型番


E-39


D1


L


D


H2


H1


L1


HSK フェイスミルアーバ 


正面フライス加工に適用します。 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。
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HSK二面拘束ツーリングシステムなので、側面の加工を安定し、高精度の加工が可能です。


D


L


D1
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HSK SLIM-FIT CHUCKS


APPLICATION: 
    Slim-Fit collet chuck is clamped by Slim-Fit collet, it applied for high-speed and high precision machining.


The product matchs HSK BBT system (Big+Plus). It can increase the stability 
on the side direction processing.


Coolant Pipe


HSK NO. D1Code NO.


84652
84654
84656
84658
84660
84662


6
8


10
12
14
16


D2


M10x1.0
M12x1.0
M16x1.0
M18x1.0
M20x1.5
M24x1.5


L


26
29.5
33


36.5
40
44


L1


20.5
22


23.5
25


25.5
28.5


L2


5.5
7.5
9.5


11.5
13.5
15.5


O-ring


P4
P6
P9


P11
P12
P15


HSK32
HSK40
HSK50
HSK63
HSK80
HSK100


HSK Shank DIN 69893-1A


E-40
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T


105
120
120
130
130
150


110
120
120
150
130
140


14
14
26
26
35
35


14
14
26
26
35
35


50
50
50
50
50
50


63
63
63
63
63
63


HK05016
HK05019
HK05022
HK05025
HK05028
HK05031


HK05034
HK05037
HK05040
HK05043
HK05046
HK05049


HSK50Ax6-105
HSK50Ax6-120
HSK50Ax12-120
HSK50Ax12-130
HSK50Ax20-130
HSK50Ax20-150


HSK63Ax6-110
HSK63Ax6-120
HSK63Ax12-120
HSK63Ax12-150
HSK63Ax20-130
HSK63Ax20-140


TYPE D D1LCode NO.
品番 型番


E-40


HSK スリムチャック


スリムコレットで刃物を掴むスリムチャックは、高速切削加工に最適です。


センタースルークーラント用パイプ 


お客様のご希望の寸法に従う特製品の製作が可能です。


品番


HSK二面拘束ツーリングシステムなので、側面の加工を安定し、高精度の加工が可能です。


D


L


D1D1
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TYPE
(BT-a ) L1 D1 D2 D3 D4 GLWCode NO.


81201
81202
81203
81204
81205
81206
81207
81208
81209


13
19
30
13
19
30
13
19
30


43
60
85
43
60
85
43
65
80


23
35
45
23
35
45
23
35
45


11
15
23
11
15
23
11
15
23


7
10
17
7


10
17
7


10
17


16.5
23
38


16.5
23
38


16.5
23
38


12.5
17
25


12.5
17
25


12.5
17
25


M12
M16
M24
M12
M16
M24
M12
M16
M24


BT30-45
BT40-45
BT50-45
BT30-60
BT40-60
BT50-60
BT30-90
BT40-90
BT50-90


BT/Standard Model 


Please make sure that the pull stud you order is the exact one applied to your machine. Otherwise, 
it'll damage to the spindle of your machine, the tool holder, and can cause a serious safety hazard.


E-41


TOOLING SYSTEM 


品番 型番


E-41


BT 標準型 


Pull Stud プルスタッド
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ご使用になる機械に合った適切なプルスタッドを使ってください。プルスタッドの誤用の場合は、機械主軸の破損やツー


ルホルダの飛散などによるケガの恐れがあります。
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E-42
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T


Code NO.


81210
81211
81212
81268
81269
81270


W


19


30


T


4
4
4
7
7
7


L


60


85


L1


35


45


G


M16


M24


BT/Coolant Thru-Hole Models


TYPE
(BT-a )


BT40-45 


BT40-60 


BT40-90 


BT50-45 


BT50-60 
BT50-90  


15


23


D1


10


17


D2


TYPE
(BT-a G) L1 D1 D2 D3 D4 GLWCode NO.


81242
81245
81244
81243
81246
81247
81248
81249
81250


13
19
30
13
19
30
13
19
30


43
60
85
43
60
85
43
65
80


23
35
45
23
35
45
23
35
45


11
15
23
11
15
23
11
15
23


7
10
17
7


10
17
7


10
17


16.5
23
38


16.5
23
38


16.5
23
38


12.5
17
25


12.5
17
25


12.5
17
25


M12
M16
M24
M12
M16
M24
M12
M16
M24


BT30-45 G
BT40-45 G
BT50-45 G
BT30-60 G
BT40-60 G
BT50-60 G
BT30-90 G
BT40-90 G
BT50-90 G


BT/Threading Ground Models


品番
型番


品番 型番


E-42


BT ネジ部研磨型


BT センタースルークーラント型


Pull Stud プルスタッド


Pull Stud プルスタッド
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TYPE L1 D1 D2 D3 D4 D5LWCode NO.


81251
81252
81253
81254


14
19
19
30


44
54
54
74


24
26
29
34


13
19
19
28


9
14
14
21


17
23
23
36


13
17
17
25


-
7
7


11.5


G


M12
M16
M16
M24


DIN 30A
DIN 40A
DIN 40-A-L
DIN 50A


TYPE L1 D1 D2 D3 D4 D5LWCode NO.


81255
81256
81257


14
19
30


44
54
74


24
26
34


13
19
28


9
14
21


17
23
36


13
17
25


-
7


11.5


G


M12
M16
M24


DIN 30B
DIN 40B
DIN 50B


DIN A Type


DIN B Type


E-43


TOOLING SYSTEM 


E-43


15   


L


L1


øD5


W


ø
D


1


ø
D


3


ø
D


4 


ø
D


2


45    


G


øD5


W


45  


ø
D


4


ø
D


3


L


ø
D


1


15  


ø
D


2


L1


G


DIN A型 


DIN B型 


Pull Stud プルスタッド


Pull Stud プルスタッド
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品番 型番


品番 型番
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TYPE L1 D1 D2 D3 D4 D5LWCode NO.


81259
81260


81261
81262


54
74


44.5
65.5


19
30


19
30


26
34


16.4
25.5


17
28


19
29.1


14
21


13
19.6


23
36


22.5
37


17
25


17
25


  7
11.5


  7.3
11.5


G


M16
M24


M16
M24


ISO 40-A
ISO 50-A


ISO 40-B
ISO 50-B


ISO A Type / ISO B Type


19 57 32 15 10 23 16 M16*P2.0


TYPE L1 D1 D2 D3 D4


4


D5LSWCode NO.


81258


G


DIN 40-R


DIN R型 


DIN / R Type


E-44
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T


E-44


ISO A型 / ISO B型


DIN R型 


Pull Stud プルスタッド


Pull Stud プルスタッド


品番 型番


品番 型番
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L1 D1 D2 D3LWCode NO.


81265
81266
81267


0.394 0.905 5/8"-110.748 2.25 1.266 0.59


G


CAT 40 x45
CAT 40 x60
CAT 40 x90


CAT Special Models


TYPE
CAT x a 


TYPE L1 D1 D2 D3 D4LSWCode NO.


81263
81264


0.75
1.25


1.5
2.3


0.64
1


0.74
1.14


0.49
0.82


0.94
1.44


0.281
0.468


5/8"-11
1"-8


G


CAT 40
CAT 50


CAT Standard Models


E-45


TOOLING SYSTEM 


品番 型番


品番 型番


E-45


øD4


SW


45
   


ø
D


2


L


L1


ø
D


1


ø
D


3


G


CAT 特殊型


CAT 標準型


CATシステムホルダとBTシステムスピンドルとの直結に適用します。 


Pull Stud プルスタッド


Pull Stud プルスタッド
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TYPE
T x T1 L1LCode NO.


31101
31102
31103
31104
31105
31106
31107
31108
31109
31110
31111
31112


89
100
112
124
124
140
156
156
156
167
220
224


75
94
94


117.5
117.5
117.5
149
149
149
149
210
210


MT1  X  MT2
MT1  X  MT3
MT2  X  MT3
MT1  X  MT4
MT2  X  MT4
MT3  X  MT4
MT1  X  MT5
MT2  X  MT5
MT3  X  MT5
MT4  X  MT5
MT4  X  MT6
MT5  X  MT6


Morse Taper Sleeve 
DIN 228A


L


l1


T1


T


TYPE DLCode NO.


31151
31152
31153
31154


124
136.5
150
245


32


D1


24.1


T


7/16"NF20


R8 Drill Sleeve


HARDENED & GROUND TREATMENT 
CONCENTRICITY: 0.015MM
HARDNESS FOR MT-3 ADAPTER IS  HRC 40-43. THE REST ARE HRC 54-56


DIN 228A


E-46
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T


R8 -  MT1
R8  -  MT2
R8  -  MT3
R8  -  MT4


E-46


モールステーパースリーブ


Hardened and Ground Treatment
熱処理、精密研磨プロセスを通し、硬度と精度との安定性を確保します。 


熱処理、精密研磨プロセスを通し、硬度と精度との安定性を確保します。 


芯振れが0.015mm。 


精硬度はモールステーパ端がHRC40-43、それ以外の部分がHRC54-56。 


品番 型番


品番 型番
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TYPE
T x T1 T2Code NO.


7 / 1 6 " U F 2 0


31035
31036
31037
31038
31039
31040
31041


R8 Drill Chuck Arbors


PRECISION GROUND
R8 TAPER TO JACOBS TAPER


DIN 238-2


TYPE
T x T1


Code NO.


31000
31001
31002
31003
31004
31005
31006
31007
31008
31009
31010
31011
31012
31013
31014
31015
31016
31017


MT1  X  JT0
MT1  X  JT1
MT1  X  JT2
MT1  X  JT3
MT1  X  JT4
MT1  X  JT5
MT1  X  JT6
MT1  X  JT33
MT2  x  J T0
MT2  x  J T1
MT2  x  J T2
MT2  x  J T3
MT2  x  J T4
MT2  x  J T5
MT2  x  J T6
MT2  x  J T33
MT3  x  J T1
MT3  x  J T2


Morse Taper Drill Chuck Arbors


31018
31019
31020
31021
31022
31023
31024
31025
31026
31027
31028
31029
31030
31031
31032
31033
31034


MT3  x  J T3
MT3  x  J T4
MT3  x  J T5
MT3  x  J T6
MT3  x  J T33
MT4  x  J T2
MT4  x  J T3
MT4  x  J T4
MT4  x  J T5
MT4  x  J T6
MT4  x  J T33
MT5  x  J T2
MT5  x  J T3
MT5  x  J T4
MT5  x  J T5
MT5  x  J T6
MT5  x  J T33


DIN 228A & DIN 238-2


PRECISION GROUND
MORSE TAPER TO JACOBS TAPER


E-47


TOOLING SYSTEM 


R8 x  J T1
R8  x  J T2
R8  x  J T3
R8  x  J T4
R8  x  J T5
R8  x  J T6
R8  x  J T33


品番 型番
TYPE
T x T1


Code NO.
品番 型番


品番
型番


E-47


T1


T


T2


T T1


R8 アーバ
精密研磨プロセスを通し、安定な精度を保証します。 


R8テーパーにジャコブステーパー型。 


モールステーパーアーバ


精密研磨プロセスを通し、安定な精度を保証します。 


モールステーパーにジャコブステーパーアーバ。 


。 
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TYPE
D x T l1LCode NO.


40511
40512
40513


40521
40522
40523


61
73
92


61
74
92


56
65
72


56
66
75


5
8


20


5
8


17


35
37
37


47
47
47


l2 d1


C32 x  MT1
C32 x  MT2
C32 x  MT3


C42 x  MT1
C42 x  MT2
C42 x  MT3


Morse Taper Adapter with Straight Shank
DIN 228A


TYPE
D x T l1LCode NO.


31047
31043
31044
31070
31071


80
85


105.95
125


135.95


55
70
70


100
100


25
25


35.95
25


35.95


l2


C20 x  J T6
C32 x  J T3
C32 x  J T6
C42 x  J T3
C42 x  J T6


Cylindrical Drill Chuck Arbors
DIN 238-2


E-48
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品番 型番


品番 型番


E-48


モールステーパーにストレートシャンクスリーブ


ジャコブステーパーにストレートシャンクアーバ
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ER SPRING COLLET SYSTEM


TYPE LD l1CollectCode NO.


80001
80002
80003
80004
80005
80006
80007
80008
80009
80010
80011
80014


80013
80015


80016


80017


5, 4.5, 4, 3.5, 3, 2.5, 2, 1.5, 1
7, 6, 5, 4, 3, 2, 1
7, 6.5, 6, 5.5, 5, 4.5, 4, 3.5, 3, 2.5, 2, 1.5, 1
10, 9, 8, 7, 6, 5, 4, 3
10, 9, 8, 7, 6, 5, 4, 3, 2, 1
13, 12, 11, 10, 9, 8, 7, 6, 5, 4
13, 12, 11, 10, 9, 8, 7, 6, 5, 4, 3, 2
16, 14, 12, 10, 8, 6, 4
16, 15,14, 13, 12, 11, 10, 9, 8, 7, 6, 5, 4, 3, 2
20, 16, 12, 10, 8, 6
20, 18, 16, 15, 13, 12, 10, 8, 6, 5, 4
20, 19, 18, 17, 16, 15, 14, 13, 12, 11, 10, 9, 8, 
7, 6, 5, 4, 3
25, 20, 16, 12, 10, 8, 6
26, 25, 22, 21, 20, 18, 16, 15, 13, 12, 10,
8, 6, 5, 4
26, 25, 24, 23, 22, 21, 20, 19, 18, 17, 16, 
15, 14, 13, 12, 11, 10, 9, 8, 7, 6, 5, 4
34, 32, 30, 28, 26, 24, 22, 20, 18, 16, 14, 12, 
10, 9, 8, 7, 6


13.5


18


27.5


31.5


34


40


46


60


1.5


2.5


4


4.8


5


5.5


7


8.5


l2


ER8x9
ER11x7


ER11x13
ER16x8


ER16x10
ER20x10
ER20x12
ER25x7


ER25x15
ER32x6


ER32x11
ER32x18


ER40x7
ER40x15


ER40x23


ER50x17


APPLICATION:
It is applied for a variety of processing, including drilling, 
milling, tapping and grinding.


10.8


13.5


20.8


23.9


25.9


30.9


34.9


46


8.5


11.5


17


21


26


33


41


52


DIN 6499


E-49


TOOLING SYSTEM 


収納コレット内径


E-49


ドリリング、ボーリング、タップリング、研磨など各種類加工用途に適用します。


ER コレット　システム


※Toolholder not included
  ツールホルダは含まれており
  ません。ツールホルダが必要
  な場合、別途ご用命ください。
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品番 型番
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It is applied for a variety of processing, including drilling, 
milling, tapping and grinding.


ER SPRING COLLET SYSTEM


APPLICATION:


80005-01
80005-02
80005-03
80005-04
80005-05
80005-06
80005-07
80005-08
80005-09
80005-10
80005-12
80005-20
80005-14
80005-15
80005-11
80005-16
80005-17
80005-18
80005-19
80005-13


ER16(1.0-0.5)
ER16(1.5-1.0)
ER16(2.0-1.5)
ER16(2.5-2.0)
ER16(3.0-2.5)
ER16(3.5-3.0)
ER16(4.0-3.5)
ER16(4.5-4.0)
ER16(5.0-4.5)
ER16(5.5-5.0)
ER16(6.0-5.5)
ER16(6.5-6.0)
ER16(7.0-6.5)
ER16(7.5-7.0)
ER16(8.0-7.0)
ER16(8.0-7.5)
ER16(8.5-8.0)
ER16(9.0-8.5)
ER16(9.5-9.0)
ER16(10.0-9.5)


TYPECode NO.


80001-01
80001-02
80001-03
80001-04
80001-05
80001-06
80001-07
80001-08
80001-09


ER8(1.0-0.5)
ER8(1.5-1.0)
ER8(2.0-1.5)
ER8(2.5-2.0)
ER8(3.0-2.5)
ER8(3.5-3.0)
ER8(4.0-3.5)
ER8(4.5-4.0)
ER8(5.0-4.5)


80003-01
80003-02
80003-03
80003-04
80003-05
80003-06
80003-07
80003-08
80003-09
80003-10
80003-11
80003-12
80003-13


ER11(1.0-0.5)
ER11(1.5-1.0)
ER11(2.0-1.5)
ER11(2.5-2.0)
ER11(3.0-2.5)
ER11(3.5-3.0)
ER11(4.0-3.5)
ER11(4.5-4.0)
ER11(5.0-4.5)
ER11(5.5-5.0)
ER11(6.0-5.5)
ER11(6.5-6.0)
ER11(7.0-6.5)


80009-01
80009-02
80009-03
80009-04
80009-05
80009-06
80009-07
80009-13
80009-14
80009-15
80009-16
80009-17
80009-18
80009-19
80009-20
80009-21


ER25(1.0-0.5)
ER25(2.0-1.0)
ER25(3.0-2.0)
ER25(4.0-3.0)
ER25(5.0-4.0)
ER25(6.0-5.0)
ER25(7.0-6.0)
ER25(8.0-7.0)
ER25(9.0-8.0)
ER25(10-9.0)
ER25(11-10)
ER25(12-11)
ER25(13-12)
ER25(14-13)
ER25(15-14)
ER25(16-15)


DIN 6499


E-50


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


TYPECode NO.


TYPECode NO.


TYPECode NO.


E-50


ドリリング、ボーリング、タップリング、研磨など各種類加工用途に適用します。


ER コレット　システム


品番 型番


品番 型番


品番 型番


品番 型番
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ER SPRING COLLET SYSTEM


80016-01
80016-02
80016-03
80016-04
80016-05
80016-06
80016-11
80016-12
80016-13
80016-14
80016-15
80016-16
80016-17
80016-18
80016-19
80016-20
80016-21
80016-22
80016-23
80016-24
80016-25
80016-26
80016-27
80016-28


ER40(3.0-2.0)
ER40(4.0-3.0)
ER40(5.0-4.0)
ER40(6.0-5.0)
ER40(7.0-6.0)
ER40(8.0-7.0)
ER40(9.0-8.0)
ER40(10-9.0)
ER40(11-10)
ER40(12-11)
ER40(13-12)
ER40(14-13)
ER40(15-14)
ER40(16-15)
ER40(17-16)
ER40(18-17)
ER40(19-18)
ER40(20-19)
ER40(21-20)
ER40(22-21)
ER40(23-22)
ER40(24-23)
ER40(25-24)
ER40(26-25)


TYPECode NO.
80017-06
80017-07
80017-08
80017-09
80017-10
80017-11
80017-12
80017-13
80017-14
80017-15
80017-16
80017-17


ER50(12-10)
ER50(14-12)
ER50(16-14)
ER50(18-16)
ER50(20-18)
ER50(22-20)
ER50(24-22)
ER50(26-24)
ER50(28-26)
ER50(30-28)
ER50(32-30)
ER50(34-32)


80007-17
80007-01
80007-02
80007-03
80007-04
80007-05
80007-06
80007-07
80007-08
80007-09
80007-10
80007-11
80007-12
80007-13
80007-14
80007-15
80007-16
80007-18
80007-19
80007-20
80007-21
80007-22
80007-23
80007-24
80007-25


ER20(1.0-0.5)
ER20(1.5-1.0)
ER20(2.0-1.5)
ER20(2.5-2.0)
ER20(3.0-2.5)
ER20(3.5-3.0)
ER20(4.0-3.5)
ER20(4.5-4.0)
ER20(5.0-4.5)
ER20(5.5-5.0)
ER20(6.0-5.5)
ER20(6.5-6.0)
ER20(7.0-6.5)
ER20(7.5-7.0)
ER20(8.0-7.5)
ER20(8.5-8.0)
ER20(9.0-8.5)
ER20(9.5-9.0)
ER20(10-9.5)
ER20(10.5-10)
ER20(11-10.5)
ER20(11.5-11)
ER20(12-11.5)
ER20(12.5-12)
ER20(13.-12.5)


80014-01
80014-02
80014-03
80014-04
80014-05
80014-06
80014-11
80014-12
80014-13
80014-14
80014-15
80014-16
80014-17
80014-18
80014-19
80014-20
80014-21
80014-22
80014-23


ER32(2.0-1.0)
ER32(3.0-2.0)
ER32(4.0-3.0)
ER32(5.0-4.0)
ER32(6.0-5.0)
ER32(7.0-6.0)
ER32(8.0-7.0)
ER32(9.0-8.0)
ER32(10-9.0)
ER32(11-10)
ER32(12-11)
ER32(13-12)
ER32(14-13)
ER32(15-14)
ER32(16-15)
ER32(17-16)
ER32(18-17)
ER32(19-18)
ER32(20-19)


DIN 6499


It is applied for a variety of processing, including drilling, 
milling, tapping and grinding.


APPLICATION:


E-51


TOOLING SYSTEM 


TYPECode NO.
TYPECode NO.


TYPECode NO.


E-51


ドリリング、ボーリング、タップリング、研磨など各種類加工用途に適用
します。


ER コレット　システム


 


ツ
ー
リ
ン
グ
シ
ス
テ
ム


品番 型番


品番 型番


品番 型番


品番 型番
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STRAIGHT COLLET 


DL
80049-02
80049-04
80049-06
80049-08
80049-10
80049-12
80049-14


80049-52
80049-54
80049-56
80049-58
80049-60
80049-62


52


52


20


20


25


25


d1
C20-6
C20-8
C20-10
C20-12
C20-14
C20-15
C20-16


DL
80050-02
80050-04
80050-06
80050-08
80050-10
80050-12
80050-14
80050-16
80050-18
80050-20
80050-22
80050-24


80050-52
80050-54
80050-56
80050-58
80050-60
80050-62
80050-64
80050-66
80050-68


73


73


32


32


37


37


d1
C32-4
C32-5
C32-6
C32-8
C32-10
C32-12
C32-14
C32-16
C32-18
C32-20
C32-22
C32-25


E-52   


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


L


D


d1


TYPECode NO. 型號 規格


TYPECode NO. 型號 規格


E-52


C1 1/4” -3/16”
C1 1/4” -1/4”
C1 1/4” -5/16”
C1 1/4” -3/8”
C1 1/4” -1/2”
C1 1/4” -5/8”
C1 1/4” -3/4”
C1 1/4” -7/8”
C1 1/4” -1 "


C3/4” -3/16”
C3/4” -1/4”
C3/4” -5/16”
C3/4” -3/8”
C3/4” -1/2”
C3/4” -5/8”


ストレートコレット
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STRAIGHT COLLET 


L


D


d1


E-53


TOOLING SYSTEM 


TYPE
DL


Code NO.


80051-02
80051-04
80051-06
80051-08
80051-10
80051-12
80051-14
80051-16
80051-18
80051-20
80051-22
80051-24
80051-26


80 42 48


d1
C42-4
C42-5
C42-6
C42-8
C42-10
C42-12
C42-14
C42-16
C42-18
C42-20
C42-22
C42-25
C42-32


品番 型番


TYPE DLCode NO.


80052-02
80052-04
80052-06
80052-08
80052-10
80052-12
80052-14
80052-16
80052-18
80052-20


80052-52
80052-54
80052-56
80052-58
80052-60
80052-62
80052-64


60


60


25


25


31


31


d1
C25-4
C25-5
C25-6
C25-8
C25-10
C25-12
C25-14
C25-16
C25-18
C25-20


C1”-3/16”
C1”-1/4”
C1”-5/16”
C1”-3/8”
C1”-1/2”
C1”-5/8”
C1”-3/4”


品番 型番


E-53


ストレートコレット


 


ツ
ー
リ
ン
グ
シ
ス
テ
ム
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ER Straight Collet Chuck


TYPE DL L1Code NO.


80950
80951
80952
80953


80954
80955
80956
80957
80958
80959
80960


80961
80962
80963
80964
80965
80966


80967
80968
80969


80970
80971
80972


80973


4"
6"
4"
6"


4"
2.5"
4"
6"


2.5"
4"
6"


2.5"
4"
6"


2.5"
4"
6"


2.5"
4"
6"


3"
4"
4"


3"


1/2"
1/2"
5/8"
5/8"


5/8"
3/4"
3/4"
3/4"


1"
1"
1"


3/4"
3/4"
3/4"


1"
1"
1"


1"
1"
1"


1"
1 1/4"
1 1/2"


1 1/4"


0.825"


1.18"


1.42"


1.81"


2.13"


2.17"


19


28


34


42


50


63


D1


ST1/2"-ER11-4"
ST1/2"-ER11-6"
ST5/8"-ER11-4"
ST5/8"-ER11-6"


ST5/8"-ER16-4"
ST3/4"-ER16-2.5"
ST3/4"-ER16-4"
ST3/4"-ER16-6"
ST1"-ER16-2.5"
ST1"-ER16-4"
ST1"-ER16-6"


ST3/4"-ER20-2.5"
ST3/4"-ER20-4"
ST3/4"-ER20-6"
ST1"-ER20-2.5"
ST1"-ER20-4"
ST1"-ER20-6"


ST1"-ER25-2.5"
ST1"-ER25-4"
ST1"-ER25-6"


ST1"-ER32-3"
ST1 1/4"-ER32-4"
ST1 1/2"-ER32-4"


ST1 1/4"-ER40-3"


ER Collet DIN 6499


E-54


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


E-54


ストレートシャンク ER チャック


品番 型番
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22


32


35


16


22


28


ER Straight Collet Chuck


TYPE
DL L1


Code NO.


80981
80982
80983


80984
80985
80986
80987
80988
80989
80990
80991


80992
80993
80994
80995
80996
80997
80998


50
100
150


100
50


100
150
200
100
150
200


50
100
150
200
100
150
200


16
16
16


16
20
20
20
20
25
25
25


20
20
20
20
25
25
25


D1
ST16-ER11S-50
ST16-ER11S-100
ST16-ER11S-150


ST16-ER16S-100
ST20-ER16S-50
ST20-ER16S-100
ST20-ER16S-150
ST20-ER16S-200
ST25-ER16S-100
ST25-ER16S-150
ST25-ER16S-200


ST20-ER20S-50
ST20-ER20S-100
ST20-ER20S-150
ST20-ER20S-200
ST25-ER20S-100
ST25-ER20S-150
ST25-ER20S-200


ER Collet DIN 6499


E-55


TOOLING SYSTEM 


E-55


ストレートシャンク ER  チャック


 


ツ
ー
リ
ン
グ
シ
ス
テ
ム


品番 型番
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Z Axial Preset Gauge


Tool Holder Locking Device


TYPECode NO.


80553 ø50-50


TYPE HL1 L3L2Code NO.


84523
84524
84525


117
117
137


72
72
92


117
117
130


90
90
90


BT/ CAT/ SK30
BT/ CAT/ SK40
BT/ CAT/ SK50


*Accuracy± 0.01mm       精度±0.01mm


E-56


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


E-56


L1


L3


L2 H


ハイトプリセッター


ロッキングフィクスチャ


品番 型番


品番 型番
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Optical Edge Finder


TYPE
D d2Code NO.


84630
84631
84632
84633


10
10


0.4"
0.4"


L


158
158
158
158


l1


108
108
108
108


l2


50
50
50
50


20
32


3/4"
1 1/4"


Quickly locate work edges and save time to find 
positions for Milling , Lathe Machine, and other 
machines.
The scope of application includes processing 
material edge, and measuring inside and outside
diameters of work-piece efficiently.
There is a safety spring puller, which will put a ball 
precisely back to the position when ball breaks 
away from ball seat. 
Attached 2 dry batteries to light the red lamp.


E-57


TOOLING SYSTEM 


E-57


L


l1


D


l2


d2


タッチポイント


瞬間に位置検出ができます。フライス盤やボール盤などの


工作機械での加工位置の検出をより効率的に。


加工物の内径、外径、端面の位置検出に最適。


ボールが離れた場合は、安全スプリングにより元の位置に


引っ張られます。


本製品はUM5#、1.5V乾電池二枚が付きます。


 


ツ
ー
リ
ン
グ
シ
ス
テ
ム


品番 型番


www.chumpower.com.tw    2008/11/01







ER Spanner


Hook Wrench


A L


Spec. A LCode NO.
80072-08
80072-09
80072-10
80072-11
80072-12


ER8S
ER11S
ER16S
ER20S
ER25S


13
17


22.5
28


36.5


75
95


118
130
135


ER小徑板手
ER S


A L
80072-01
80072-02
80072-03


ER11H
ER16H
ER20H


35
44
53


130
140
170


A L
80072-04
80072-05
80072-06
80072-07


ER25B
ER32B
ER40B
ER50B


65
75
90


110


210
250
290
350


E-58


To
o


lin
g


 S
ystem


 
T


Spec.Code NO.


Spec.Code NO.


Spec.Code NO.


E-58


ER スパナ


フックスパナ


ER小径スパナ
ER S


六角スパナ
ER Hex


ER標準スパナ
ER B


品番 型番


品番 型番


品番 型番


品番 型番


80200-05
80200-10
80200-15
80200-20


C20
C25
C32
C42


-
-
-
-


200
230
270
340
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80071-04


80071-05


80071-06


80071-07


Code NO.


80071-01


80071-02


80071-03


80071-08


80071-09


80071-10


80071-11


80071-12


H


20


24


26


35


H


13


18.7


19


H


10.8


12


18


19


20


D


42


50


63


78


D


19


28


34


D


12


16


22


28


35


G


M32x1.5P


M40x1.5P


M50x1.5P


M64x2.0P


G


M14x0.75P


M22x1.5P


M25x1.5P


G


M10x0.75P


M13x0.75P


M19x1.0P


M24x1.0P


M30x1.0P


Spanner No.


80072-01


80072-02


80072-03


Spanner No.


80072-04


80072-05


80072-06


80072-07


Spanner No.


80072-08


80072-09


80072-10


80072-11


80072-12


NUTS


ER S 


ER Hex


ER B


E-59


TOOLING SYSTEM 


Code NO.


Code NO.


ER 25-B


ER 32-B


ER 40-B


ER 50-B


Spec.


ER 11-H


ER 16-H


ER 20-H


ER 8-S


ER 11-S


ER 16-S


ER 20-S


ER 25-S


Spec.


Spec.


E-59


ロックナット


 


ツ
ー
リ
ン
グ
シ
ス
テ
ム品番 型番 適合スパナ


品番 型番 適合スパナ


品番 型番 適合スパナ
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		Tooling System_Japan E000

		Tooling System_Japan E001

		Tooling System_Japan E002

		Tooling System_Japan E003

		Tooling System_Japan E004

		Tooling System_Japan E005

		Tooling System_Japan E006

		Tooling System_Japan E007

		Tooling System_Japan E008

		Tooling System_Japan E009

		Tooling System_Japan E010

		Tooling System_Japan E011

		Tooling System_Japan E012

		Tooling System_Japan E013

		Tooling System_Japan E014

		Tooling System_Japan E015

		Tooling System_Japan E016

		Tooling System_Japan E017

		Tooling System_Japan E018

		Tooling System_Japan E019

		Tooling System_Japan E020

		Tooling System_Japan E021

		Tooling System_Japan E022

		Tooling System_Japan E023

		Tooling System_Japan E024

		Tooling System_Japan E025

		Tooling System_Japan E026

		Tooling System_Japan E027

		Tooling System_Japan E028

		Tooling System_Japan E029

		Tooling System_Japan E030

		Tooling System_Japan E031

		Tooling System_Japan E032

		Tooling System_Japan E033

		Tooling System_Japan E034

		Tooling System_Japan E035

		Tooling System_Japan E036

		Tooling System_Japan E037

		Tooling System_Japan E038

		Tooling System_Japan E039

		Tooling System_Japan E040

		Tooling System_Japan E041

		Tooling System_Japan E042

		Tooling System_Japan E043

		Tooling System_Japan E044

		Tooling System_Japan E045

		Tooling System_Japan E046

		Tooling System_Japan E047

		Tooling System_Japan E048

		Tooling System_Japan E049

		Tooling System_Japan E050

		Tooling System_Japan E051

		Tooling System_Japan E052

		Tooling System_Japan E053

		Tooling System_Japan E054

		Tooling System_Japan E055

		Tooling System_Japan E056

		Tooling System_Japan E057

		Tooling System_Japan E058

		Tooling System_Japan E059
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T


E-60


 F
Vises Systems


マシンバイス
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VISES SYSTEM 


マ
シ
ン
バ
イ
ス


F-01


CMO-160,200 G/HV MC Power Vise


F-01


C


D


K


M(max)M(max)E


O
G


B
H


I


J


A
F


N


APPLICATION
CMO Series is the newest large jaw opening vise of 
ChumPower.  It also offers Lockwell Anti-Lift 
mechanism and force adjustable function.  In order 
to increase vise life, the mechanism between 
Mechanical Booster and screw threads has been 
sealed to prevent the iron Chips and cutting fluid to 
soak in.


FEATURES
Large jaw opening:
CMO – 160G/HV, MAX 320mm
CMO – 200G/HV, MAX 345mm


Bed height: tolerance 0.01mm or less.


Distance from keyway to fixed jaw: tolerance 
0.01mm or less.


Distance from keyway to fixed jaw of CMO as 
same as the distance from keyway to fixed with an 
extra jaw of CMP.


応用


特長


CMOシリーズは大きな口開きを実現した最新のマシンバ
イスです。浮上防止機構の設計でワークの浮上がりを抑え
、圧力補充機構を搭載し、稼働を妨げません。なお、メ
カ式増力機構とネジの間は密閉式により、切り屑とオイル
の侵入を防ぎ、バイス使用寿命を延長します。


大きな口開き：


CMO–160G/HV, MAX 320mm
CMO–200G/HV, MAX 345mm


摺動部の高さ：精度0.01mm以內。


Ｔ型溝から固定アゴまでの距離：精度0.01mm以內。


CMOの口金を取り外すと、CMPとCMOを並列で使用


するのが可能です。簡単に２機種を同時に使えます。


D


C
K
L


E NM(Max)


F
A


O
G


B
I J


P


MCパワーバイス(大きな口開き、メカ増力式)MC Long Opening Power Vise


機 型


MODEL DIMENSIONS (mm)


CMO-160G
CMO-160HV
CMO-200G
CMO-200HV


型 號


規格Code No.


VS01010
VS01015
VS01020
VS01025


A B C D E F G H I J K M N O
80


117


Weight
(kg)


515


585


168


178


161


202


159.2


200


86


101


670


713.1


49


66


115


120


53


58


63


68


25


31


320


347.44


20


24


18


18
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VISES


F-02


MC Power Vise


F-02


C


D


K


M(max)E


O
G


B
H


I


J


A
F


N


APPLICATION
CMP Series is the earliest Power Vise of ChumPower 
which is also the first one to provide Mechanical 
Booster and adjustable pressure mechanism in 
Taiwan.  The skillful products are made for MC 
machining center and have been sold around the 
world for decades.


FEATURES
Jaw opening:
CMP–100G/HV, MAX 140mm/cm
CMP–125G/HV, MAX 203mm/cm
CMP–160G/HV, MAX 275mm/cm
CMP–200G/HV, MAX 300mm/cm


Bed height:
tolerance 0.01mm or less


Distance from keyway to fixed jaw: tolerance 
0.01mm or less
Distance of CMP, CMN, and CMW from keyway to 
fixed jaw is the same.
Clamping force can be freely adjusted with the 
guidance of graduation lines.


Clamping force:
CMP–100G/HV – 4,500kg/cm
CMP–125G/HV – 5,000kg/cm
CMP–160G/HV – 5,500kg/cm
CMP–200G/HV – 6,500kg/cm


CMPシリーズは最初マシンニングセンター向けに設計した
バイスです。全世界への販売はもう十年以上を超え、技


術はもちろん。台湾で最初使用した圧力調整機構付きの
MC精密パワーバイスです。


口開き：
CMP–100G/HV, MAX 140mm/cm
CMP–125G/HV, MAX 203mm/cm
CMP–160G/HV, MAX 275mm/cm
CMP–200G/HV, MAX 300mm/cm


摺動部の高さ：精度0.01mm以內。


Ｔ型溝から固定アゴまでの距離：精度0.01mm以內。


CMP、CMN、CMWシリーズはＴ型溝から固定アゴま
での距離が同一です。


締め付け力は罫書きラインによって自由に調整できます。


締め付け力：
CMP–100G/HV – 4,500kg/cm
CMP–125G/HV – 5,000kg/cm
CMP–160G/HV – 5,500kg/cm
CMP–200G/HV – 6,500kg/cm


MC Precision Power Vise(Adjustable) 


CMP-100,125,160,200 G/HV


D


C
K
L


E NM(Max)M(Max)


F
A


O
G


B
H


I J


P


MC精密パワーバイス（圧力調整が可能！）


応用


特長


H


DIMENSIONS (mm)


CMP-100G
CMP-100HV
CMP-125G
CMP-125HV
CMP-160G
CMP-160HV
CMP-200G
CMP-200HV


VS02010
VS02015
VS02020
VS02025
VS02030
VS02035
VS02040
VS02045


32


49


80


117


Weight
(kg)


324


385


480


530


A
130


153


168


178


B
104


127


162


202


C
102


125


160


200


D
73


78


86


101


E
426


557


665


690


F
32


57


49


66


G
85


100


115


120


H
45


53


53


58


I
55


63


63


65


J
142


164


199


240


K
194


216


252


293


L
140


203


275


300


M
17


20


20


24


N
20


22.5


25


31


P
18


18


18


18


O機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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MC Precision Power Vise(No Adjustable) 


CMN-160 G/HV


APPLICATION
The CMN Series for “heavy mill and cut machining” 
was designed by ChumPower.  It follows all the 
functions of CMP, except cannot adjusted the 
clamping force freely. Enhanced the design to 
protect the Mechanical Booster from machined 
chips and cutting fluid.


FEATURES
Jaw opening:
CMN – 160G/HV, MAX 275mm


Bed height:
tolerance 0.01mm or less


Distance from keyway to fixed jaw: tolerance 
0.01mm or less


Distance of CMP, CMN, and CMW from keyway to 
fixed jaw is the same.


ミーリングと重切削に適用します。圧力調整が不可という
点だけ、CMPと異なりますが、他の機能はすべて同じで
す。切り屑とオイルの侵入の防止設計を採用します。


口開き：


CMN – 160G/HV, MAX 275mm


摺動部の高さ：精度0.01mm以內。


Ｔ型溝から固定アゴまでの距離：精度0.01mm以內。


CMP、CMN、CMWシリーズはＴ型溝から固定アゴま
での距離が同一です。


D


C


M(max)E


O


B
H


I


J


G
A


F


N


MC精密パワーバイス（圧力調整が不可！）


応用


特長


VISES SYSTEM 


マ
シ
ン
バ
イ
ス


F-03


MC Power Vise


F-03


DIMENSIONS (mm)


VS03010 
VS03015 


CMN-160G
CMN-160HV 80


Weight
(kg)


480


A
168


B
162


C
160


D
86


E
665


F
49


G
115


H
53


I
63


J
275


M
20


N
18


O機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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APPLICATION
There are ones that air pump and high clamping 
force with hydraulic, it only takes 3 seconds to 
clamp the workpiece, saves time and power.


FEATURES
CMA–125 air hydraulic vise is most fit with CNC and 
useful for every kinds of machine center.


Operation only takes 3 seconds.  Clamping force 
is adjustable from 300kg to 2,400kg by the air 
regulator.


Depend on customer requirements, an air 
hydraulic pump can be equipped with 2-4 sets 
CMA–125 vises.


油圧でエアーパンプと強い締め付け力を提供し、３秒だ


けでワークを締め付けられます。作業時間は大幅に短縮


され、省力化になります。


CNCに最適で、各種のマシンニングセンターにも適用し
ます。


素早い締め付けますので、作業性アップ！！エアー圧の
調節器で締め付け力を300キロから2400キロまで調整で
きます。


一つのエアーパンプにCMA-125を2∼4台装備するのも
可能です。


Air Hydraulic High Speed Vise


CMA-125


D


C


A


F


B
H J


M GE


Air Pump


エアー、油圧バイス（クイック式）


応用


特長


JJ


V
ises S


ystem
 


VISES


F-04


MC Power Vise


F-04


DIMENSIONS (mm)


VS04010 80


Weight
(kg)


385
A


153
B


125
C


160
D


78
E


525
F


102.5
G


53
H


63
J


187
M


8


Stroke
(mm)


CMA-125G 6


Air Pressure
(kg/cm )


2400


Clamping
Force(kg)


3000


Air Hydraulic
Pump(psi)機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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F-05


MC Lockwell Vise(Anti-lift)


CMW-100,125,160 G/HV


APPLICATION
CMW Series is made for “mill and cut machining” 
and provides Lockwell Anti-Lift mechanism. It is to 
be aim at the workpiece which precision is 
important but does not require strong clamping 
force. The largest clamping force is about 
2,000kg/cm.


FEATURES
Jaw opening:
CMW – 100G/HV, MAX 140mm
CMW – 125G/HV, MAX 203mm
CMW – 160G/HV, MAX 275mm


Bed height: tolerance 0.01mm or less.


Distance from keyway to fixed jaw: tolerance 
0.01mm or less.


Distance of CMP, CMN, and CMW from keyway to 
fixed jaw is the same.


CMWシリーズはミーリングと切削の加工向けに設計し


たのです。なお、浮上防止機構を採用します。強い締め


付け力が不要なワークが高精密の加工を行う場合に適用


します。最大な締め付け力は2000kg/ cm。


口開き：


CMW–100G/HV, MAX 140mm
CMW–125G/HV, MAX 203mm
CMW–160G/HV, MAX 275mm


摺動部の高さ：精度0.01mm以內。


Ｔ型溝から固定アゴまでの距離：精度0.01mm以內。


CMP、CMN、CMWシリーズはＴ型溝から固定アゴま
での距離が同一です。


D


C


M(max)E


O


B
H


I


J


G
A


F


N


MCロックタイトバイス（ワークの浮上りを防止！）


応用


特長


VISES SYSTEM 


マ
シ
ン
バ
イ
ス


F-05


MC Power Vise


DIMENSIONS (mm)


CMW-100G
CMW-100HV
CMW-125G
CMW-125HV
CMW-160G
CMW-160HV


VS05010
VS05015
VS05020
VS05025
VS05030
VS05035


27


45


75


Weight
(kg)


324


385


465


130


153


168


104


127


162


102


125


160


73


78


86


426


557


665


31.5


57


49


85


100


115


45


53


53


55


63


63


17


20


20


140


203


275


18


18


18


A B C D E F G H I J NM O機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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F-06


APPLICATION
Mechanical Power vises are designed with an 
unique Ball design structure to furnish superior 
holding strength with powerful clamping forces to 
maximize processing accuracy. They are built with 
precise tolerance and accurate standards to 
ensure reliability and long durability.


FEATURES
Mechanical Power Vises are rigidly constructed to 
give industry a truly dependable tool for milling, 
grinding, drilling, shaping and production as well as 
many other types of usage.


Many tones of pressure can be applied to 
workpieces with little effort while operating the 
new  Mechanical Power Vises, which will never 
loosen the grip on a workpiece by itself. Loosening 
can only be done manually.


特殊なスチールボールの構造の採用により、締め付け力


が大きくなり、精度を上げます。なお、精密な標準と精度


を合わせますので、加工精度の信頼性と高い耐久性を確


保します。


MCパワーメカ増力式バイスでミーリング、研磨、ドリリング
などの加工を行う場合の生産能力は他の機種と同じです。


軽い操作力でワークを締め付けられます。ワークを緩む
場合、必ず手で操作します。


MC Long Power Vise                       
CHL-50,60,80


D


C


E


B H


J


G


A


F


M E


Mechanical
Booster


MCパワーバイス（メカ増力式）


応用


特長


J


V
ises S


ystem
 


VISES


F-06


Hydraulic Power Vise


DIMENSIONS (mm)


VS06010
VS06015
VS06020
VS06025
VS06030
VS06035


CHL - 50A
CHL - 50B
CHL - 60A
CHL - 60B
CHL - 80A
CHL - 80B


37


57


104


Weight
(kg)


540


620


700


118


133


162


185


240


280


165


200


240


15


17


21


670


800


900


117


125


165


72


82


100


46


54


62


220


300


300


A B C D E F G H J M機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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F-07


Hydraulic Power Vise(Disc-Spring Mounted)


 CHD-40,50,60,80


APPLICATION
CHD Series is the first Hydraulic Power Vise in Taiwan.  
The hydraulic booster provides a stable clamping 
force against shocks and vibrations during the 
operations, since it fastens the workpiece securely 
with the aid of the Disc-spring mounted inside.


FEATURES
Suitable for every machine center.


Can be changed to non-Booster system.


Unique design reduces the  workpiece lift.


The precision of the gang vise is better than that of 
any ordinary vise.


CHDシリーズは台湾で最初の油圧パワーバイスです。油


圧ブースターは安定な締め付き力を提供します。なお、


皿ばね内蔵の採用により、確実にワークを固定し、運転中


による振動を対抗します。


各種のマシンニングセンターに適用します。


ブースターシステムなしの状態にも変えます。


特殊な設計で浮上り幅が最小に抑えます。


精度は他のバイスより高いです。


DIMENSIONS (mm)


CHD - 40


CHD - 50


CHD - 60


CHD - 80


VS07010


VS07020


VS07030


VS07040


24


37


57


104


Weight
(kg)


430


540


620


700


A
94


118


133


162


B
160


185


240


280


C
130


165


200


240


D
11


15


17


21


E
525


670


800


900


F
100


117


125


165


G
60


72


82


100


H
36


46


54


62


J
170


220


300


300


M
2500


3500


4400


6600


Clamping
force(kg)


C


D


E


G
A


B H


J


F


M E


油圧パワーバイス（皿ばね内蔵式）


応用


特長


型 番


MODEL
品 番


Code No. 規格


VISES SYSTEM 


マ
シ
ン
バ
イ
ス


F-07


Hydraulic Power Vise
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F-08


CHA-40,60


DIMENSIONS (mm)


VS08010


VS08020


CHA - 40


CHA - 60


24


70


Weight
(kg)


330


500


177


260


330


500


104


156


50˚ 
50˚ 


525


812


172


275


141


206


36


54


65


95


170


300


2500


4400


A B C D Angle E F G I J K M
Clamping
force(kg)


APPLICATION
CHA Series is different from other conventional vises.  
It not only follows the functions of CHD Series but 
also makes directional angular settings possible.  
The vertical angle can be set to preference from 
0-50°.  Precise angular setting in plane can be read 
from the mounted scale.


CHAシリーズは他のバイスと異なります。CHDシリーズの
機能を持つだけでなく、一定の方向に希望角度の設定も
できます。0°∼50°までの角度設計が可能で、物差しが付


いているため、簡単に希望角度を設定できます。


E


G


A


M


F


J


B
I


D


K
C


油圧パワーバイス（角度設定装置あり）


応用


型 番


MODEL
品 番


Code No. 規格


V
ises S


ystem
 


VISES


F-08


Hydraulic Power Vise
Hydraulic Power Vise(Angular Setting)
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F-09


Lockwell Durable Precision Vise


CDL-40,60 G/HV


APPLICATION
CDL can increase the efficiency and productivity of 
CNC machine. It exclusively designed with 
combination of machine fixed jaw and movable 
jaw.


FEATURES
Productivity – multiple parts work-holding for better 
spindle utilization and reduced tool change time.


Accuracy – repeatable clamping to ±0.015mm.


Durability – 80,000 PSI (FCD 60) ductile iron.


Clamping force equalization and Anti-Lift 
mechanism.


The CDL features the ability to clamp dissimilar 
sized parts and provides preloading ability in the 
front or back jaw.


Double clamp seat: 
U.S.A. patent no.5374040.


CDLシリーズは機械性の固定アゴと可動アゴと結合し、設


計したのです。２個のワークを１つのバイスで同時にクラ
ンプでき、段取時間が短縮できますので、ＣＮＣマシン
の生産効率が上がります。


生産効率：２個のサイズの異なるワークも同時にクランプ
可能で、スピンドルが十分に使われ、ツールの交換時間が
短縮できます。


精密さ：繰り返しても、精度が約0.15mm出せ、精度に
バラツキが生じません。


耐久性：本体は良い延性の鋳鉄(80,000PSI、FCD60)製
です。


自動的に締付け力を補充する機構と浮上り防止機構を搭


載します。


各種サイズのワークの締付け向けのCDLシリーズは１つ
のワークを加工している中、先にもう１つのワークをスラ
イドに載せられます。


ダブルクランプシート：U.S.A 特許番号5374040。


M


O


A


B P


I J


N E M N


S


D
G


C
K
L


F


ロックタイトダブルクランプバイス（ワーク２個締めバイス）


応用


特長


VISES SYSTEM 


マ
シ
ン
バ
イ
ス


F-09


Double Clamp Vise


DIMENSIONS (mm)


CDL-40G
CDL-40HV
CDL-60G
CDL-60HV


VS09010
VS09015
VS09020
VS09025


20


43


Weight
(kg)


405


520


101.5


123.5


104


154


103


152


47.2


64


430


639


63.5


98.4


63.5


82.55


33


41.5


38


44.5


143


193


195


245


96.5


126.5


90


125


31


16


17.5


23.8


18


18


17.5


17.5


13


18


A B C D E F G H I J K ML N O P Q SR機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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F-10


APPLICATION
CDC Series, Double Clamp Vises, increase the 
productivity and save the cost by the ability to hold 
two workpieces in each clamp. This design has two 
patents and the precise accuracy which is over the 
market standard.


FEATURES
Double Clamp: each clamp can be adjusted 
freely and hold two dissimilar workpieces in the 
same time.
Clamping force equalization: same force to two 
workpieces in different size.


Patented Lockwell Anti-Lift mechanism: ensure the 
workpiece does not lift.


80,000 PSI (FCD 60) ductile iron body, HRC45˚ 
flame hardened bed and jaw.


CDCシリーズは２個のサイズの異なるワークも同時にクラン
プ可能で、生産効率がアップし、コストも低くなります。


ダブルクランプ：口開きの大きさは自在に調整でき、２


個のサイズの異なるワークを同時にクランプできます。


自動的に締付け力を補充する機構：サイズの異なるワー
クを同時に取り付け、締付け力も同一です。


ロックタイト浮上防止機能により、締付時のワークの浮


上がりを抑えます。


本体は良い延性の鋳鉄(80,000PSI、FCD60)製で、摺動


面と口金はHRC45以上に火炎焼入が施してあります。


2 in 1 Double Lockwell Clamping Vise


CDC-60 G/HV


F


E M N M E


A


O


B P
H


I J


D
G


C
K
L


ロックタイトダブルクランプバイス（ワーク２個締めバイス）


応用


特長


H


V
ises S


ystem
 


VISES


F-10


Double Clamp Vise


DIMENSIONS (mm)


VS10010
VS10015


CDC-60G
CDC-60HV 63


Weight
(kg)


495 140 154 152 86.5 610 98.4 90 53 58 165 220 14334~102 31.830 18


A B C D E F G H I J K ML N O P Q機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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F-11


Lock-down Jaw Mechanical Vise
CLD-40,50,675,689,810


CLD-810 FEATURES
CLD–810 is an updated version of the CLD–80, with a 
larger jaw opening and a steadier body.


Large 10” jaw opening.


Bed height: 3.310”±0.0005”


11,600 lbs clamp force.


CLD-40,50,675 FEATURES
A 7–1/2” jaw opening.
Bed height: 2.875” ±0.0005”


CLD-689 FEATURES
Large 8.9” jaw opening.


Spindle nut does not protrude past the end of 
body.


Have same imprints as the CLD–675.


Have same distance from keyway to fixed jaw like 
the CLD–675.
Exceeds CLD–675 in clamp force by 20%.


CLD-810 特長


CLD-810は CLD-80の新型で、口開きは旧型より大きくな
り、本体も旧型より揺れません。


口開き：10”。


摺動部の高さ：3.310”±0.0005”。


締付け力：11,600 lbs。


CLD-40,50,675 特長


口開き：7–1/2”。
摺動部の高さ：2.875” ±0.0005”。


CLD-689 特長


大きな口開き：8.9”。


ハンドルを底まで回しても、スピンドルを本体に突き出


しません。


フットプリントはCLD -675と同じです。


Ｔ型溝から固定アゴまでの距離はCLD-675と同じです。


締付け力はCLD-675より20％アップ！


F


E M


L
A


B


I J


N K


D
G


C


ロックダウンアゴバイス


VISES SYSTEM 


マ
シ
ン
バ
イ
ス


F-11


Mechanical Vise


DIMENSIONS (mm)


VS11010
VS11015
VS11020
VS11025
VS11030
VS11035
VS11040
VS11045
VS11050
VS11055


18


25


32


36


75


Weight
(kg)


312.5


368


432


435


554


92


101.6


117.525


117


144


166


194


235


222.25


295


103.5


127


150


150


203


-


-


17.5


17.5


17.5


350


415


485


481


614.5


63.5


79.4


98.42


98.42


120


57


63.5


73.025


73.025


84.074


28.5


33.5


38


38


50


35


38.1


44.5


44.5


56


102


120


123


123


157


-


-


17.48


17.48


17.48


103.9


127.5


192


226


259


15


17


18


18


24.2


A B C D E F G H I J K ML N機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格


CLD - 40A
CLD - 40B
CLD - 50A
CLD - 50B
CLD - 675A
CLD - 675B
CLD - 689A
CLD - 689B
CLD - 810A
CLD - 810B
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F-12


APPLICATION
CLA Series is the earliest vise that can be vertical or 
on either side.  Enhanced body structure reduces 
the deflection in operation while the vise mounted 
vertical or horizontal.  


FEATURES
The system ensures the workpiece does not lift.


80,000 PSI (FCD 60) ductile iron body. HRC45˚ 
flame hardened vise bed and jaw.


Footprint and distance from keyway to fixed jaw 
as same as competition.


Sealed bearing system reduces clamping pressure 
and increases bearing life.


Fixed jaw has machined keyway for alignment of 
the vise and includes alignment rail for quick 
setups.


CLAシリーズは最初の縦横両方のマシンバイスで、本体の構


造は強化されますので、加工中による偏差を減らします。


ワークの浮上りを抑えます。


本体は良い延性の鋳鉄(80,000PSI、FCD60)製で、摺動


面と口金はHRC45˚以上に火炎焼入が施してあります。


フットプリントとＴ型溝から固定アゴまでの距離は市場で
の競争と同じです。


密閉式のベアリングシステムの採用により、締付け力の
圧力を減らし、ベアリングの使用寿命を延長します。


機械制のＴ型溝のため、調整できます。調整レールの搭載


により、クイックセット可能です。


Angle-Lock Appose Machine Vise
CLA-40,60 G/HV


F


D


C


E M


O
G


A


B I


J


H


N K


アングルロック並列バイス


応用


特長


I
HH


V
ises S


ystem
 


VISES


F-12


Mechanical Vise


DIMENSIONS (mm)


VS12010
VS12015
VS12020
VS12025


CLA-40G
CLA-40HV
CLA-60G
CLA-60HV


17


31


Weight
(kg)


330


390


108


117.4


105


154


102


152


46.8


57


372


455


139


164.3


68


73


100


111


40


44.5


106


140


125


148


21


18


18


18


A B C D E F G H I J K M N O機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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F-13


Multi-function Machine Vise(Vertical/ Horizontal)


CLM-60G/HV,CLR-60G/HV


APPLICATION
Versatile Lock Vise is the standard single station 
CNC vise that most often used in the industry. The 
time proven design, features prevention of 
workpieces from bulging and offers an 
ultra-precision.


FEATURES
Mounted vertical or horizontal is available.


80,000 PSI (FCD 60) ductile iron body. HRC45˚ 
flame hardened vise bed and jaw.


Fixed jaw has machined keyway for alignment of 
the vise and includes alignment rail for quick 
setups.


Bed height: 3.187”±0.0005”


業界に基本的なCNCバイスで、ワークの浮上りを防止し、
高い精度を出せます。


縦横両方タイプ。


本体は良い延性の鋳鉄(80,000PSI、FCD60)製です。


機械制のＴ型溝のため、調整できます。調整レールの搭
載により、クイックセット可能です。


摺動部の高さ：3.187”±0.0005”。
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CLR


多数機能マシンバイス（縦横両方式）


応用


特長


K


R


VISES SYSTEM 


マ
シ
ン
バ
イ
ス


F-13


Mechanical Vise


DIMENSIONS (mm)


CLM-60G
CLM-60HV
CLR-60G
CLR-60HV


VS13010
VS13015
VS13050
VS13055


31


31


Weight
(kg)


382.5


382.5


125.9


125.9


152.4


152.4


152


152


91.4


91.4


431.8


431.8


114.3


114.3


80.9


80.9


118.9


118.9


45


45


127


127


127


127


108


108


163


163


18


18


50.8


50.8


18


18


17.47


17.47


A B C D E F G H I J K ML N O P Q R機 型


MODEL
型 號


Code No. 規格
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		Tooling System_Japan F000

		Tooling System_Japan F001

		Tooling System_Japan F002

		Tooling System_Japan F003

		Tooling System_Japan F004

		Tooling System_Japan F005

		Tooling System_Japan F006

		Tooling System_Japan F007

		Tooling System_Japan F008

		Tooling System_Japan F009

		Tooling System_Japan F010

		Tooling System_Japan F011

		Tooling System_Japan F012

		Tooling System_Japan F013










V
ises S


ystem
 


VISES 


F-14


 G
Technical Data


 テクニックデータ
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G-01


Technical Data


標準検査表


              シリーズチャックは功能に優れ、安定性、長寿命のチャックツールです。


1.精度が0.05mm(T.I.R.)~0.02mm。


2.把握力が600Kgf-cm。


3.回転スピード8000R.P.Mに対応。 
4.動的バランスが20,000RPM、G6.3級。


G-01


テ
ク
ニ
ッ
ク
デ
ー
タ
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G-02


Technical D
ata


T


Dynamic Balance Standard Formula List


G0.4Balance Grade


Precision
Required


exw(mm/s)


exw(μm*rpm)


0.4


3820


G2.5G1


1


9549


2.5


23875


G16G6.3


6.3


60165


16


152800


G100G40


40


382000


100


954900


G630G250


250


2387500


630


6016500


G4000G1600


1600


15280000


4000


38200000


L


Eccentric Distance


Center Of Gravity


Gyratory Center


SETTING OF THE BALANCE SERIES IS ACCORDING TO ISO 1940 STANDARD


THE FORMULA AS FOLLOWS:


U = M X e


U =                x 9549G x M
n


G = n x U
9549 x M


G = UNBALANCE SERIES


U = UNBALANCE(g-mm)


e = ECCENTRIC DISTANCE(mm)


M = ROTER WEIGHT(kg)


n = rpm


9549 = CONSTANT


Quality levels  according to ISO 1940 and
permitted residual imbalance or speed


500
400
315
250
200
150
125
100
80
60
50
40
31.5
26
20
18
12.5
10
8
6.3
6
4
3.15
2.5
2
1.5
1.25
1
0.8
0.63
0.5
0.4
0.315
0.25
0.2
0.15
0.125
0.1
0.08P


er
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ed
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er
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m
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e 
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er
(µ


m
) o


r g
-m


m
/k


g


rev/min
2000 3000 6000 10000 15000 20000 30000 50000


Maximal operational speed n    ( r.p.m )


G40


G16


G6.3


G2.5


G1


G0.4


動的バランス標準リスト


G-02
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G-03
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G-04


T


D3
h8


MOUNT 
TYPE
BT30
BT40
BT50


46
63


100


31.75
44.45
69.85


56.14
75.679
119.02


38
53
85


12.5
17
25


8
10
15


70.4
92.4


139.8


48.4
65.4


101.8


34
43
62


24
30
45


20
25
35


2
2
3


M12 x 1.75P
M16 x 2.0P
M24 x 3.0P 


D4D1 D2
MAS BT SHANK SPECIFICATION Taper degree's precision is AT3.


d1
H8


d2 L l1
±0.2


l2
min.


l3
min.


l4 y
±0.4


T
6H


Technical Data JIS B 6339


センタークーラント基準に適し、選択されます。
シャンクの動的バランス数値はG6.3ですが、お客様のご希望に沿えるために、


G2.5のシャンクも提供できます。
シャンクの標準：JIS MAS 403
テーパー精度＜AT3
基本材質：JIS-SCM415
硬度＞HRC 56   浸炭深さ＞0.8mm
円形度＜0.8μm
表面粗さ：Ra＜0.5μm


Technical D
ata


G-04


テクニックデータ
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G-05


Technical Data


Technical Data DIN 2080


D
0
-0.4


NT30
NT40
NT50


50
63


97.5


31.75
44.45
69.85


16.1
16.1
25.7


17.11
25.00
39.29


1.6
1.6
3.2


68.4
93.4


126.8


48.4
65.4


101.8


3
5
8


24
32
47


8
10
12


1/2"-12W, M12x1.75P, 1/2"-13UNC
5/8"-11W, M16x2.0P


1"-8W, M24x3.0P


d2
H12


 d1 a
±0.5


d3
max.


l1 l2 l3 Tl4
min.


l5
-0.15


MOUNT 
TYPE


Shank body standard: DIN 2080.
Taper tolerance < AT3.
Basic Material: JIS-SCM415.
Hardness > HRC 56      Carbon depth > 0.8mm.
Roundness < 0.8μm.
Surface roughness: Ra < 0.5μm.


シャンクの標準：DIN-2080
テーパー精度＜AT3
基本材質：JIS-SCM415
硬度＞HRC 56     浸炭深さ＞0.8mm
円形度＜0.8μm
表面粗糙度：Ra＜0.5μm


テ
ク
ニ
ッ
ク
デ
ー
タ


G-05


テクニックデータ
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センタークーラント基準（DIN-69871-AD or B）に適し、
選択されます。
シャンクの動的バランス数値はG6.3ですが、お客様のご
希望に沿えるために、G2.5のシャンクも提供できます。


シャンクの標準：DIN-69871
テーパー精度＜AT3
基本材質：JIS-SCM415
硬度＞HRC 56   浸炭深さ＞0.8mm
円形度＜0.8μm


表面粗さ：Ra＜0.5μm


G-06


T


Technical Data


MOUNT 
TYPE


D3
0
-0.1


SK30
SK40
SK50


50
63.55
97.50


31.75
44.45
69.85


59.30
72.30


107.25


44.30
56.25
91.25


45
50
80


13
17
25


16.1
16.1
25.7


47.8
68.4


101.75


33.5
42.5
61.5


24
32
47


19
25


37.7


16.4
22.8
35.5


15
18.5
30


D2
±0.05D1 D5


max.
D4
0
-0.5


d1
H7


b
H12


l1
0
-0.3


l2
min.


l3
min.


l4
0
-0.4


l5
0
-0.4


l6
0
-0.3


l5l4


l6


l6


bD
5


D
3


D
4 D
2


ø7


60


3,2


35


D
1


l3
l2


d1


l1


T


M12 x 1.75P
M16 x2.0P
M24 x 3.0P


T


D
5


D
2


D
3


D
4


D b


6


If it is suitable for center coolant standard 
(DIN-69871-AD or B), it can be ordered.
The shank has pre-balance at G6.3, and can 
provided precision balance at G2.5, 
made by request.
Shank body standard: DIN 69871.
Taper tolerance < AT3.
Basic Material: JIS-SCM415.
Hardness > HRC 56      Carbon depth > 0.8mm.
Roundness < 0.8μm.
Surface roughness: Ra < 0.5μm.


Technical D
ata


G-06


DIN 69871
テクニックデータ
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Technical Data


The shank is pre-balance at G6.3, and can provided precision balance at G2.5, 
made by request.
Shank body standard: DIN69893
Taper tolerance < AT3.
Basic Material: JIS-SNCM220.
Hardness > HRC 56      Carbon depth > 0.8mm.
Roundness < 0.8_m.
Surface roughness: Ra < 0.5_m.


DIN 69893 A+C


G-07


Technical Data


テクニックデータ


MOUNT 
TYPE


TYPE-A


D3
h10


HSK32
HSK40
HSK50
HSK63


HSK100


32
40
50
63


100


24.007
30.007
38.009
48.010
75.013


17
21
26
34
53


21
25.5
32
40
63


19
23
29
37
58


26
34
42
53
85


37
45


59.3
72.3


109.75


4
4
7
7
7


16
20
25
32
50


3.2
4
5


6.3
10


35
35
42
42
45


20
20
26
26
29


16
16
18
18
20


7.05
8.05


10.54
12.54
20.02


7
9


12
16
20


9
11
14
18
22


d2
H10


D1 d3 D4
max.


D2
0
-0.1


d1 l1
0
-0.2


l2 l3
min.


b1
±0.04


b2
H10


b3
H10


l4
0
-0.1


l5
±0.1


b2 b1 b3


d4
H11


d2d3d4


D
4


D
3


D
2


l2 l5
l4


l3l1


d1D1


1:10


b bb


d
シャンクの動的バランス数値はG6.3ですが、お客様のご希望に沿えるために、


G2.5のシャンクも提供できます。


シャンクの標準：DIN-69893
テーパー精度＜AT3
基本材質：JIS-SNCM220
硬度＞HRC 56   浸炭深さ＞0.8mm
円形度＜0.8μm
表面粗さ：Ra＜0.5μm


テ
ク
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ク
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タ
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Technical Data


If it is suitable for center coolant standard (DIN-69871-AD or B), it can be ordered.
The shank has pre-balance at G6.3, and can provided precision balance at G2.5, 
made by request.
Shank body standard: ANSl B5.50.
Taper tolerance < AT3.
Basic Material: JIS-SCM415.
Hardness > HRC 56      Carbon depth > 0.8mm.
Roundness < 0.8μm.
Surface roughness: Ra < 0.5μm.


G-08


T


テクニックデータ


MOUNT 
TYPE


CAT30
CAT40
CAT45
CAT50


1.812
2.500
3.250
3.875


1.250
1.750
2.250
2.750


2.176
2.863
3.613
4.238


1.531
2.219
2.969
3.594


1.250
1.750
2.250
2.750


0.516
0.641
0.766
1.031


0.645
0.645
0.770
1.020


0.2813
0.2813
0.2813
0.2813


1.875
2.687
3.250
4.000


1.00
1.12
1.50
1.75


0.188
0.188
0.188
0.250


0.735
0.985
1.235
1.485


0.640
0.890
1.140
1.390


0.500-13
0.625-11
0.750-10
1.000-8


D2
±0.002


d1D
±0.002


d4
mix.


d3
±0.01


d5
±0.015


0


d6
±0.001


d7 l2
min.


l3
±0.01


l4
0
-0.015


l5
0
-0.01


T
UNC 28


l1
±0.005


l2
d6


l4 l5


60


T


d7


d5


l3


l1
0.125" 0.625"


1.375"


d1 d4 d3 D d2


0.375"DRILLx0.015"DEEP


D d2d4 d3 dd


センタークーラント基準（DIN-69871-AD or B）に適し、選択されます。
シャンクの動的バランス数値はG6.3ですが、お客様のご希望に沿えるために、


G2.5のシャンクも提供できます。


シャンクの標準：ANSI B5.50
テーパー精度＜AT3
基本材質：JIS-SNCM415
硬度＞HRC 56   浸炭深さ＞0.8mm
円形度＜0.8μm
表面粗さ：Ra＜0.5μm


Technical D
ata


G-08


ASME B5.50
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MOUNTING INSTRUCTION FOR ER-COLLETS PER DIN STD 6499-B


Assembling Collet:


Removing Collet:


Improper assembly can permanently destroy the comcentricity 
of the collet and may result in a damaged clamping nut.


G-09


Technical Data


テクニックデータテ
ク
ニ
ッ
ク
デ
ー
タ


G-09


Insert groove of the collet into eccentric ring of the clamping nut 
the mark on the bottom of the nut. Push collet in the direction of 
the arrow until it clicks in Insert tool. Screw nut with collet onto tool 
holder.


After the nut is  unscrewed from the toolholder, press on the 
face of the collet while simultaneously pushing sideways on the 
back of the collet until it disengages from the clamping nut.


コレット取付


ナットの底の表示によって、コレット穴をナット内に入れ、矢印の方向


に従い、コレットをナットに押します。そして、コレットとナットをホル
ダーに取り付けます。


コレットの取り外し方


ホルダーからナットを取り外してから、矢印の方向に従い、コレットが
ナットを離れるまで、軽くコレット正面を押しながら、コレット反面の
側面を押してください。


不正な組み立てる場合、コレット同心度の偏差、ナットの破損の恐れ
があります。


注意：


組み立てる際には、必ず適切なコレットをご使用ください。な
お、ホルダーに取り付ける前に、しっかりコレットとナットを組
み立てて下さい。


12-11mmのコレットに取り付けないで下さい。もっと大きなサイ
ズのコレット（12.5-11.5mm、13-12mm）を使ってください。


なるべく限りコレットの長さと合わせて刃物を入れます。刃物
をコレット内に入れた際、コレット長さの2/3より長い必要があ
ります。不正な組み立てる場合、コレットの変形の原因となり
ます。なお、精度にも影響を及びます。


NOTE:
Only mount nuts with correctly inserted collets!
Never place the collet into the holder without first 
assembling it into the nut.


Never clamp oversize tool shafts!!
e.g. never use a ø12-11mm collet to clamp a 
ø12.2mm shaft. Rather use the next bigger collet 
(here ø12.5-11.5mm or ø13-12mm collet).


Insert tool the full length of the collet for best results 
if possible. However never insert tool less than 2/3 
of the collet bore length.
Improper tool insertion can permanently deform 
the collet and will result in poor runout.


Collet groove


Eccentric ring


Mark on botton


コレット穴


偏心リング


底の表示
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Size Drawing


ER 8
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1
2


L4
(mm)


MOUNTING INSTRUCTION FOR ER-COLLETS PER DIN STD 6499-B


All ER collet per DIN STD 6499-B have a clamping rangel


ER 11
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ER 16
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ER 20
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Keyless Drill Chuck Manual
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ドリルチャック取扱説明書
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Chum Powerの製品をご購入いただきまして誠にありがとうございます。
ご使用の前に、この取扱説明書を必ずお読みください。
お読みになった上、お使いになる方がいつでも見られるところに保管してください。


▲チャックの取り付けは、取扱説明書の「取り付け方法」にしたがって、しっかり打ち込んで下さい。打ち込み力が不足すると
外れて、事故やケガをする恐れがあります。


▲チャックは手で強く締めてご使用ください。
　　締め付け力が弱いと把握能力の大きいチャックで、小径工具を把握すると自動締り機構が働きにくく「スリップ」したり、場


合によっては工具が「落下」することがあります。
▲工具はチャックの３本のツメで確実に把握しているか、作業の前に必ず確認して下さい。確実に把握していないと異常な振


れが発生し、工具の破損、飛散等による事故やケガの恐れがあります。
▲スピンドルの回転が急停止する機械には使用できません。急停止するとチャックが緩み、工具が外れて事故やケガの恐れ


があります。
▲逆回転では使用できません。逆回転するとチャックが緩み、工具が外れて事故やケガの恐れがあります。
   （急停止する機械には、別途販売のロックシステム又はEX-Powerシリーズ製品をご使用ください。）
▲回転中は、チャックや工具に触れないで下さい。回転部に巻き込まれケガをする恐れがあります。
▲割れ、欠け、変形等の異常が認められた場合は使用しないで下さい。事故やケガの原因となる恐れがあります。
▲製品の修理や分解、改造して使用しないで下さい。事故やケガの原因となる恐れがあります。


取り付け方法


テーパ部に付着している油や、ゴミを完全にふき取ってください。
　
軟鋼棒をチャックの中の端面に当て軽く、くわえます。
　
スピンドル又はアーバのテーパ部も、綺麗に清潔してください。


テーパ部にキズをつけないようにチャックを差し込み、軟鋼棒の先端をハンマーで、スリップしたり脱落しないよう打ち込んで下さい。


絶対にツメ、スリーブをたたかないで下さい。


操作上の便利と安全のために、取扱説明書をよくお読みの上


ご使用ください。刃具を組み付ける場合、必ずツメの最低部、


又は2/3部までご挿入下さい。確実に差し込まないと、工具の


飛散や、破損による事故やケガの恐れがあります。


ご挿入の場合、次のチャックサイズと刃具との対応寸法適用


表をご参照の上ご使用ください。


チャックサイズ ツメの長さ(mm) 刃具挿入最小量（ｍｍ）


機械主軸又はアーバー


軟鋼棒
テーパー面


機械主軸またはアーバー


テーパー面


カラー


スリーブ


爪


Keyless Drill Chuck Manual
ドリルチャック取扱説明書
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Ex-Power Chuck Manual  


1. Accordingly, put EX-POWER Chuck into the locking device.


2.  To rotate the ring to adjust the open and close of three jaws.


3.   Please put the drill bit into EX-Power Chuck.


4. Please use the attached hook wrench to rotate the ring to let the drill bit be clamped firmly 
by the jaws.


5. For safety, please insert the drill bit into the bottom of jaws or the depth of 2/3..


6. Please operate EX-Power Chuck on the spindle after tightening the bit.  If not, the bit drops 
off and may result in serious injuries or accidents. (The operation of changing the bit directly 
on Universal machine shall not be limited on this instruction.  Please follow above steps 1-5.)


HOW TO MOUNT:


Mount EX-POWER Chuck firmly according to "HOW TO MOUNT" in this manual. Otherwise, the 
EX-POWER Chuck might be loosened, which may eventually result in serious bodily injuries or 
accidents for user.
Check and confirm the drill bit is clamped firmly by the chuck before starting operation. Improper 
clamping of the drill bits will cause its abnormal runout, breakage or detaching of the chuck, which 
may result in serious injuries or accidents for user.


Please use the proper EX-POWER Chuck to clamp the drill bits to avoid its abnormal runout and bits 
dropping off, which may result in serious injuries or accidents for user.
DO NOT change the tool on the spindle to avoid causing serious accidents and injuries for user due 
to turning idly in the spindle itself.  When idling, please turn power off or press Emergency Stop 
Button.
DO NOT touch the tool or EX-POWER Chuck when rotating. Otherwise, user might be hauled by the 
rotating machine, which may result in serious injuries or accidents
DO NOT manipulate EX-POWER Chuck before the spindle stops totally. Otherwise, user might be 
hauled by the rotating machine, which may result in serious injuries or accidents.
DO NOT use EX-POWER Chuck anymore if some abnormal conditions, like cracks, breakage or 
transformation are detected thereon.  Otherwise, it may result in serious injuries or accidents for user
DO NOT make any repairing, re-assembling nor remodeling on EX-POWER Chuck.  Otherwise, it'll 
cause the weak function or abnormal runout of the chuck.
Please operate EX-POWER Chuck under normal and clean usage.
Please wipe iron filings away before and after operating EX-POWER Chuck.  Also, it's necessary to do 
anti-corrosion treatment to ensure the longevity of this chuck. 


1 2


3 4


DRILL BIT
LOCKING
DEVICE


HOOK
WRENCH


HOOK
WRENCH


G-13
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1 2


3 4


刃具


ロッキング
フィクスチャ


スパナ


スパナ


Ex-Power チャック取扱説明書  


ツールホルダーの弛みによるケガや事故を防止するために、ご使用になる機械の「取扱説明書」にしたがって、EX-POWER
チャックを装着してください。


作業の前に、EX-POWERチャックにドリルを締め付けたことを必ず確認してください。確実に締め付けないと異常な振れが
発生し、ドリルの破損、飛散等による事故やケガの恐れがあります。


加工用途に合った適切なEX-POWERチャックにドリルを取り付けてください。誤った取り付けの場合では異常な振れが発生
し、ドリルの落下、飛散等による事故やケガの恐れがあります。


スピンドルに取り付けた状態のままで、切削刃物の交換を行わないでください。締め付け力が不足による事故やケガの恐
れがあります。（汎用機械等の機械上で操作する場合は、スピンドルが空転しないようにしてください。スピンドルが誤って
回転したりしないように、機械の電源を切る、あるいは非常停止スイッチで電源回路を遮断する等して下さい。）


回転中のEX-POWERチャック及びドリルには絶対に触れないで下さい。回転部に巻き込まれ、ケガをする恐れがあります。


EX-POWERチャックの操作はスピンドルが完全に停止した状態で行ってください。回転部に巻き込まれ、ケガをする恐れが
あります。


EX-POWERチャック、ドリルに欠け、割れ、変形等の異常が認められた場合は使用しないで下さい。事故やケガの原因とな
る恐れがあります。


製品の修理・分解・改造等して使用しないで下さい。機能低下、精度低下、及び事故やケガの原因となる恐れがあります。


ExPowerチャックは、汚れや傷の無い状態で使って下さい。また、何も取り付けないで締めることは厳禁です。


EX-POWERチャックを長期保管される場合は、使用前、後で切粉を綺麗にふき取り、適切な防錆を行って保管してください。


1.ツールホルダーをロッキングフィクスチャで確実に固定するか、汎用機械の機械上で操作する場合は、スピンドル


が空転しないようにしてください。汎用機械に装着されている状態で操作する場合は、スピンドルが誤って回転し


たりしないように、機械の電源を切る、あるいは非常停止スイッチで電源回路を遮断する等して下さい。


2.リングナットを回し、ツメの開きを調整してください。


3.ドリルをEX-POWERチャックに挿入してください。


4.付属の専用スパナを、リングナットのスパナ掛け部に取り付け、ドリルを締め付けてください。


5.安全のため、ドリルを必ずツメの下端部、又は２/３の深さまで締め付けてください。


6.刃具の落下や飛散によるケガや事故を防止するため、刃具を確実に締め付けた後、スピンドルに装着してくださ


い。（汎用機械での機械上操作を除き。汎用機械の操作はステップ1~5まで参考してください。）


取り付け方法：


右回り


左回り


注意事項


締める場合


緩める場合
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Tap Chuck Torque Adjustment Manual


G-15


Technical Data


タップコレットのトルク調整説明書


Fix the Tap col let holder on locking device.Then put the tap chuck in posit ion 


to make sure it  can’ t turn around.(FIG.1)
まずはロッキングフィクスチャでホルダを固定します。タップチャックを図      のようにホルダの中に確実と
取り付けてください。


Then using torque test ing bar and torque adjustment spanner pul l ing in 


clockwise direct ion to test the torque.(FIG.4)


トルクコントロールレバーをトルクレンチ(図   )に接続します。トルクレンチを時針方向に廻して、トルク
をテストします。


4


5 If  the torque value is under standard, you can use adjustable pin wrench to 


adjust the nut.Turn adjustable pin wrench clockwise to rotate the nut 


downward and compress the spring.Hence, the torque value can be increased.


Oppositely, i f  the torque value is over standard, you can operate in 


counter-clockwise to loose the spring.(FIG.5)


トルクが標準値に達さない場合は、調整ピンレンチ(図   )でナットを調整してください。調整ピンレンチ
を時針方向に廻すと、ナットが下に旋入され、ばねに負荷をかかるようになり、トルクが高くなります。
トルクが標準値に超す場合は、調整ピンレンチでナットを反時針方向に廻し、ばねを緩めます。


5


Put torque test ing bar into the tap chuck. The top/square shape of test ing bar 


shal l  be completely locked in the tap chuck.(FIG.3)


トルクコントロールレバーの前端の四方型部(図   )をタップコレットに嵌めてください。3


Please take C-buckle r ing off when you test i t .(FIG.2)


テストする前に、バックルリングを取り外してください。(図   )2


HOW TO MOUNT:


C-Buckle ring


 C-バックルリング


FIG.1 FIG.2 FIG.3 FIG.5FIG.4


Tap collet holder
ホルダー


Tap chuck
タップチャック


Torque 
testing bar
トルクレンチ


Torque 
adjustment


spanner
トルクコントロールレバー


Adjustable
pin wrench
調整ピンレンチ
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ロッキング
フィクスチャ
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T


絲攻扭力調整須知


Dri l l  chuck to insert the f ixture 


then lock screws.


ドリルを取付具に入れてから、ボルトで
締め付けて下さい。


取付具


After looseing , rotate sleeve out 


then replace Jaws.


スリーブを取外してから、交換できます。


Use pl ier to clamp the f ixture in 


order to loose sleeve.


ペンチで取付具をしっかり締め付けしてか
ら、Ｔ型ハンドルで廻し、スリーブを緩め
ます。


Keyless Drill Chuck Manual
キーレースドリルチャック修理の説明


f ixture


 


 


Technical D
ata


G-16
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G-17


Technical Data


Tap Chuck Section Instruction
タップチャックの図面


CAUTION:


1.C型リング
2.カーバー
3.ブッシング
4.調整ナット
5.板ばね
6.ワッシャー
7.ブロック
8.本体
9.小さいスチールボール
10.大きいスチールボール
11.ばね


1.Retaining Ring C Type
2.Cover
3.Bushing
4.Adjusting nut
5.Leaf spring
6.Washer
7.Block
8.Body
9.Ball bearing (Small)
10.Ball bearing (Big)
11.Spring


1.Mount the tap chuck correctly according to “HOW TO MOUNT” in this manual. Otherwise, 
the tap chuck drops off, which results in serious accidents and injuries for user.


2.Confirm the tap collet holder is connected firmly with spindle before starting operation. 
Otherwise, it wil l  lead to breakage of tap collet holder or spindle.


3.Do not touch the tap collet holder and tap when rotating. Otherwise, user may be hauled 
by the rotating machine, which results in serious accidents and injuries for user.


4.Please use the tap chuck with tap in the same dimension correctly. Otherwise, it wil l  
lead to breakage of tap chuck.


5.The tap collet holder shall connect the spindle. Please match the correct tap collet 
holder. That is, to mount the tap chuck by different ways. Ex. BT toolholder can be put 
in the locking device for use.


6.Pay more attention on cleanness before/after operation. To avoid its abnormal run-out 
and to shorten its l i fe-span, please use cloth and nozzle for cleaning.


HOW TO MOUNT:


FIG.1 FIG.2 FIG.3
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1 4


10


6


8


3


5
9


7


2


11


Put the cover of tap col let holder afterwards and then put the tap chuck in. 
FIG.1is for your reference.


Make sure the tap is c lamped f irmly before start ing operation.
作業の前に、確実にタップを締付けて下さい。


Press the bushing of tap chuck down and put the tap in, which makes the 
shank is jammed f irmly by the square. FIG.3 as your reference.
タップチャックのブッシングを圧入し、タップを入れ、シャンクをしっかり四方穴に入れます。FIG.3を参考
にしてください。


コレットホルダーの穴部分を狙い、タップチャックをホルダに入れます。FIG.2を参考にしてください。


Put the tap into the groove of tap col let holder and the tap is jammed by the 
tap col let holder. FIG.2 is for your reference.


タップコレットホルダーを後方へ押し、タップチャックを入れます。FIG.1を参考にしてください。


取付説明：


Insert the tap 
on the Square 
Hole precisely


四方穴を狙って


タップを入れます。


Locking
device
ロッキング
フィクスチャ


Tap collet holder
タップ
コレット
ホルダー


Tap chuck
タップチャック


Tap
タップ


Press
圧入


1.タップチャックの緩みによるケガや事故を防止するために、「取付説明書」に従って、装着して下さい。
2.作業の前に、コレットホルダーはしっかりスピンドルと結合するかを確認して下さい。確実に結合しないと、コレットホルダーか
スピンドルの破損が発生します。


3.回転中のコレットホルダーや刃物を絶対に触らないで下さい。回転部に巻き込まれ、大きなケガをする恐れがあります。
4.タップチャックに応じて、適切なタップを使って下さい。不正なご使用の場合、タップチャックの破損の恐れがあります。
5.タップコレットは各種のスピンドルと結合します。適切なタップコレットホルダーを使ってください。違う方式でもタップチャック
をタップコレットホルダーに入られます。例えば、BTシャンクの部分をロッキングフィクスチャに置いてから、使います。


6.タップコレットホルダーは、ご使用前、後に必ず綺麗に拭き取り、ノズルで綺麗にしてください。
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絲攻扭力調整須知


Tap Chuck Manual
タップチャック取付説明書 Technical D


ata


G-18


クランプ調整ボルト（NO.3）に六角レンチ（NO.1）を差し込ん


でOPEN側に回し、クランプナット（NO.4）を開いてください。


チャック爪（NO.5）にタップ（NO.2）が入るまでグリップナッ


ト（NO.6）を緩め、タップを挿入して下さい。


クランプナット（NO.4）間にタップ（NO.2）の四角部を挿入


して、クランプ調整ボルト（NO.3）を軽く緩め、タップの四


角部をクランプナット挟んで下さい。


次に、フックレンチでグリップナット（NO.6）を締めて、タッ


プをしっかりと掴ませます。


また、クランプ調整ボルトを緩まないように締めます。


六角レンチ（NO.1）を抜いてから使用してください。


1.六角レンチ


2.タップ


3.ランプ調整ボルト


4.クランプナット


5.チャック爪


6.グリップナット
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ER Collet Chuck Manual


Mount ER Collet tool holder firmly according to "HOW TO MOUNT" in this manual. Otherwise, the tool 
holder might be loosened, which may eventually result in serious bodily injuries or accidents for user.


Check and confirm the tool is clamped firmly by the toolholder before starting operation. Improper 
clamping of the tool will cause its abnormal runout, breakage or detaching of toolholder, which may 
result in serious injuries or accidents for user.


Please use the proper tool holder to clamp the tool to avoid its abnormal runout and tool dropping 
off, which may result in serious injuries or accidents for user.


DO NOT change the tool on the spindle to avoid causing serious accidents and injuries for user due 
to turning idly in the spindle itself.  When idling, please turn power off or press Emergency Stop 
Button. 


DO NOT touch the tool or tool holder when rotating. Otherwise, user might be hauled by the rotating 
machine, which may result in serious injuries or accidents.


DO NOT manipulate the tool holder before the spindle stops totally. Otherwise, user might be hauled 
by the rotating machine, which may result in serious injuries or accidents.


DO NOT use tool holder anymore if some abnormal conditions, like cracks, breakage or 
transformation are detected thereon.  Otherwise, it may result in serious injuries or accidents for user.


DO NOT make any repairing, re-assembling nor remodeling on the tool holder.  Otherwise, it'll cause 
the weak function or abnormal runout of the tool holder.


Please operate tool holder under normal and clean usage.


Please wipe iron filings away before and after operating tool holder.  Also, it's necessary to do 
anti-corrosion treatment to ensure the longevity of tool holder. 


1. Please choose the collet with proper shank of tool holder and make sure if you
    have wiped the iron filings and dusts away before using it.
2. Please put ER collet into ER nut.
3. Be sure that the groove of collet and the inner of nut match well. (Please refer
    to the right drawing)
4. Accordingly, put the tool holder into the locking device and fix its direction to
    avoid shaking fore and after. 
5. To lock ER collet and ER nut into the tool holder.
6. To insert the tool into ER collet.  For safety, please insert it into the bottom of 


ER collet or the depth of 2/3.
7. Please use the attached ER wrench to tighten ER nut, thus the tool can be clamped by the 


tool holder.
8. Please operate the tool holder on the spindle after tightening the tool.  If not, the tool drops 


off and may result in serious injuries or accidents. (The operation of changing the tool directly 
on Universal machine shall not be limited on this instruction.  Please follow above steps 1-7.)


HOW TO MOUNT:


 


TOOLHOLDER TOOL WRENCH


COLLET


LOCKING
DEVICE


NUT


G-19
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ER コレットチャック取扱説明書


ツールホルダーの弛みによるケガや事故を防止するために、ご使用になる機械の取扱説明書にしたがって、ツールホル
ダーを装着してください。


作業の前に、ツールホルダーに切削刃物を確実に締め付けたことを、必ず確認してください。確実に締め付けないと異
常な振れが発生し、切削刃物の破損や飛散等による事故やケガの恐れがあります。


加工用途に合った適切なホルダーに切削刃物を取り付けてください。誤った取り付けの場合では異常な振れが発生し、
切削刃物の抜け落ちや飛散等による事故やケガの恐れがあります。


スピンドルに取り付けた状態のままで、切削刃物の交換を行わないでください。締め付け力が不足による事故やケガの
恐れがあります。（汎用機械等の機械上で操作する場合は、スピンドルが空転しないようにしてください。スピンドルが誤
って回転したりしないように、機械の電源を切る、あるいは非常停止スイッチで電源回路を遮断する等して下さい。）


回転中のツールホルダー及び切削刃物には絶対に触れないで下さい。回転部に巻き込まれ、ケガをする恐れがありま
す。


ツールホルダーの操作はスピンドルが完全に停止した状態で行ってください。回転部に巻き込まれ、ケガをする恐れが
あります。


ツールホルダー、コレット、切削刃物に欠け、割れ、変形等の異常が認められた場合は使用しないで下さい。事故やケガ
の原因となる恐れがあります。


製品の修理、分解、改造等して使用しないで下さい。機能低下、精度低下、及び事故やケガの原因となる恐れがありま
す。


ERコレットチャックは、汚れや傷の無い状態で使って下さい。また、何も取り付けないで締めることは厳禁です。


ツールホルダーを長期保管される場合は、使用前、後で切粉を綺麗にふき取り、適切な防錆を行って保管してください。


1.切削刃物のシャンク径に合ったERコレットを選択し、切り粉や埃が付着していないか


  確認し、付着がある場合は綺麗に清掃して下さい。


2.最初にERコレットとERナットを合わせ、セットしてください。


3.ERコレットの溝とERナット内部のリング状の突起がカチンとかみ合います。かみ合って


  いないまま装着すると、ERコレットやERナットを傷めることがあります。


4.ツールホルダーをロッキングフィクスチャで確実に固定するか、汎用機械の機械上で操作する


  場合は、スピンドルが空転しないようにしてください。機械に装着されている状態で操作する


  場合は、スピンドルが誤って回転したりしないように、機械の電源を切る、あるいは非常停止


  スイッチで電源回路を遮断する等して下さい。


5.ERコレットをセットしたERナットをツールホルダーに締め付けてください。


6.切削刃物をERナット内のERコレットに挿入してください。


7.付属の専用スパナをERナットのスパナ掛け部に取り付け、切削刃物を締め付けてください。


8.安全のため、エンドミルを必ずコレットの下端まで、又は２/３以上の深さまで挿入してください。


9.刃具の落下や飛散によるケガや事故を防止するため、切削刃物を確実に締め付けた後、スピンドルに装着してく


ださい。（汎用機械での機械上操作を除き、汎用機械の操作はステップ1~8まで参考してください。）


取り付け方法：


 


ツールホルダー
刃具


スパナ


ERコレット


ロッキング
フィクスチャ


ナットット
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Milling Chuck Manual


1. Please use the tool with tolerance h7 Shank, which keeps the tool and straight collet under 
the best clamping condition.  It not only affects the capacity of the chuck, but also hurts the 
straight collet and Milling chuck itself if using the broken tool.


2. Accordingly, put the tool holder into the locking device and fix its direction to avoid shaking 
fore and after. 


3. Please put the straight collet and the tool into the Milling chuck by steps.
4. For safety, please insert the tool into the bottom of collet or the depth of 2/3.
5. Please use the attached hook wrench to tighten the nut with the strength 60~85Nm, thus the 


tool holder could maximum the torsion to 1500Kg-Cm. Do not rotate or knock the nut 
excessively for fear of the abnormal runout and breakdown.


6. Please operate the Milling chuck on the spindle after tightening the tool. (The operation of 
changing the tool directly on Universal machine shall not be limited on this instruction.  Please 
follow above steps 1-5.)


HOW TO MOUNT:


Mount Milling Chuck firmly according to "HOW TO MOUNT" in this manual. Otherwise, the Milling 
Chuck might be loosened, which may eventually result in serious bodily injuries or accidents for user.


Check and confirm the tool is clamped firmly by the chuck before starting operation. Improper 
clamping of the tool will cause its abnormal runout, breakage or detaching of the chuck, which may 
result in serious injuries or accidents for user.


Please use the proper Milling Chuck to clamp the tool to avoid its abnormal runout and bits dropping 
off, which may result in serious injuries or accidents for user.


DO NOT change the tool on the spindle to avoid causing serious accidents and injuries for user due 
to turning idly in the spindle itself.  When idling, please turn power off or press Emergency Stop 
Button.


DO NOT touch the tool or Milling Chuck when rotating. Otherwise, user might be hauled by the 
rotating machine, which may result in serious injuries or accidents.


DO NOT manipulate Milling Chuck before the spindle stops totally. Otherwise, user might be hauled 
by the rotating machine, which may result in serious injuries or accidents


DO NOT use Milling Chuck anymore if some abnormal conditions, like cracks, breakage or 
transformation are detected thereon.  Otherwise, it may result in serious injuries or accidents for user.


DO NOT make any repairing, re-assembling nor remodeling on Milling Chuck.  Otherwise, it'll cause 
the weak function or abnormal runout of the chuck.


Please operate Milling Chuck under normal and clean usage.


Please wipe iron filings away before and after operating Milling Chuck.  Also, it's necessary to do 
anti-corrosion treatment to ensure the longevity of this chuck.
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ミーリングチャック取扱説明書


取り付け方法：


刃具


ツールホルダー


ロッキング


フィクスチャ


ストレットコレット


スパナ
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ツールホルダーの弛みによるケガや事故を防止するために、ご使用になる機械の取扱説明書にしたがって、ツールホルダ
ーを装着してください。


作業の前に、ツールホルダーに切削刃物を確実に締め付けたことを、必ず確認してください。確実に締め付けないと異常な
振れが発生し、切削刃物の破損や飛散等による事故やケガの恐れがあります。


加工用途に合った適切なホルダーに切削刃物を取り付けてください。誤った取り付けの場合では異常な振れが発生し、切
削刃物の抜け落ちや飛散等による事故やケガの恐れがあります。


スピンドルに取り付けた状態のままで、切削刃物の交換を行わないでください。締め付け力が不足による事故やケガの恐
れがあります。（汎用機械等の機械上で操作する場合は、スピンドルが空転しないようにしてください。スピンドルが誤って
回転したりしないように、機械の電源を切る、あるいは非常停止スイッチで電源回路を遮断する等して下さい。）


回転中のツールホルダー及び切削刃物には絶対に触れないで下さい。回転部に巻き込まれ、ケガをする恐れがあります。


ツールホルダーの操作はスピンドルが完全に停止した状態で行ってください。回転部に巻き込まれ、ケガをする恐れがあり
ます。


ツールホルダー、コレット、切削刃物に欠け、割れ、変形等の異常が認められた場合は使用しないで下さい。事故やケガの
原因となる恐れがあります。


製品の修理、分解、改造等して使用しないで下さい。機能低下、精度低下、及び事故やケガの原因となる恐れがあります。


ツールホルダー、コレット、エンドミルは、汚れや傷の無い状態で使って下さい。また、何も取り付けないで締めることは厳禁
です。


ツールホルダーを長期保管される場合は、使用前、後で切粉を綺麗にふき取り、適切な防錆を行って保管してください。な
お、長期間精度良くお使い頂くために、加工が終わったら、ストレートコレットやエンドミルを取り外して下さい。


1.シャンクが公差h7以内のエンドミルを使用して下さい。工具やコレットに隙間が無いことが、最良のロックを与えま


す。切り欠き付きエンドミルは、締付力を損なうばかりかコレットやツールホルダーを傷めることになりますので、


注意してください。


2.ツールホルダーをロッキングフィクスチャで確実に固定するか、汎用機械の機械上で操作する場合は、スピンドル


が空転しないようにしてください。機械に装着されている状態で操作する場合は、スピンドルが誤って回転したりし


ないように、機械の電源を切る、あるいは非常停止スイッチで電源回路を遮断する等して下さい。


3.ストレートコレット、エンドミルを順番でツールホルダーに挿入してください。


4.安全のため、エンドミルを必ずコレットの下端部、又は２/３の深さまで挿入して下さい。


5.付属の専用スパナをナットのスパナ掛け部に取り付け、切削刃物をしっかりと締め付けてください。締め付け力は


約60~85Nmです。この時、最大のねじり力は約1500ｋｇ-Ｃｍです。ナットを廻しすぎたり叩いたりすると精度に影


響し、故障の原因になります。


6.刃具の落下や飛散によるケガや事故を防止するため、刃具を確実に締め付けた後、スピンドルに装着してくださ


い。(汎用機械の操作を除き。汎用機械の操作はステップ1~5まで参考してください。)
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		Tooling System_Japan G000

		Tooling System_Japan G001

		Tooling System_Japan G002

		Tooling System_Japan G003

		Tooling System_Japan G004

		Tooling System_Japan G005

		Tooling System_Japan G006

		Tooling System_Japan G007

		Tooling System_Japan G008

		Tooling System_Japan G009

		Tooling System_Japan G010

		Tooling System_Japan G011

		Tooling System_Japan G012
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		Tooling System_Japan G014
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		Tooling System_Japan G016
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		Tooling System_Japan G020

		Tooling System_Japan G021

		Tooling System_Japan G022










C
A


08
07


10
-1









